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Lieferform: Technische Daten:

170 000 ERKOPRESS-200 E H 27 cm/B 36 cm/T 34 cm
komplett mit Kiivette, Gewicht 12,6 kg
Folienversuchspackung mit Betriebsdruck max. 5 bar
Fiillgranulat Einstellung Werk 4,5 bar

Mindestnetzdruck 6 bar

Aufstellhinweise

Elektrische Daten:
230 Volt~

50 Hertz

330 Watt

Strahler 280 Watt
Sicherung 2 X T-2A

Das ES-200 E Tiefziehgerat wird tiber einen Druckluftschlauch an die Druckluftanlage ange-
schlossen. Der Netzdruck sollte zwischen 6 und 10 bar betragen. Bei hoherem Druck muf ein
Druckminderer vorgeschaltet werden. Um Eindringen von Wasser in das Gerat zu vermeiden,
sollte das Gerat in trockener Umgebung aufgestellt werden. Beim Arbeiten mit dem ES-200 E sind
die allg. Unfallverhiitungsvorschriften zu beachten. Geréat bei Nichtbenutzung vom Netz trennen.

Gerédtebeschreibung

Filterdruckregler mit
Wasserahscheider: A

Hauptschalter: B

Taster fiir die Bestétigung
der Heizzeit: C

Wechseltaster fiir die
Zeiteingabe der Heizzeit: D

Display fiir Heizzeit und
Vorheizzeit: E

Kontrollampe fiir Heizzeit und
Vorheizzeit: F

Heizstrahler unter Schutzgitter: G

Drehknopf zum Absenken und
Anheben des Blaskolben: H

Formtopf mit Fiillgranulat: |
Auffangschale fiir Fiillgranulat: J
Folienaufnahme mit Griff: K
Folienaufnahmering : L
Spannring: M

Modellscheibe: N

Stumpfscheibe fiir 7 Stiimpfe: 0 Dichtring fiir Blaskopf (Zylinder)
und Spannring (Best. Nr. 110857)




Hinweis: Das Gerat ist ACHTUNG! Sicherheitshinweise

werksseitig auf 4,5 bar ein- Strahler nicht beriihren - heiBBe Oberflache!

gestellt. Anderungen am Das Gerat nur unter Aufsicht betreiben.

Betriebsdruck mittels Filter- Bewabhren Sie keine leichtentziindlichen Stoffe in unmittelba-
druckregler nur in Abspra- rer Umgebung des Gerétes auf. Erwadrmen und verarbeiten
che mit dem Hersteller. Sie nur geeignetes Tiefziehmaterial.

Inbetriebnahme:

LuftanschluB (Schlauchinnendurchmesser 6 mm) an der auf
der Riickseite des Gerates befindlichen Wartungseinheit
(Bild 1) herstellen. Gerétestecker hinten in das Gerét einstek-
ken. Netzstecker in die Netzsteckdose stecken.

Das Gerdat ist nun betriebsbhereit.

Bedienung:

Die Bedienung wird im folgenden anhand der Herstellung

einer Miniplastschiene aus ERKODUR, Starke 1 mm, erlautert.

Andere Stérken bzw. andere Folien haben andere Heizzeiten.

1. Hauptschalter (B) einschalten.

2. Display (E) blinkt.

3. Heizzeit der beigelegten Liste (Folienheizzeiten) entnehmen
und am Wechseltaster (D) eingeben (Bild 2),

ERKODUR 1,0 mm = 50 Sek. (Taster oben driicken = zuneh-
mend, Taster unten driicken = abnehmend, zum Schnellauf
gedriickt halten).

4, Heizzeit am Taster (C) bestatigen (Bild 3), gleichzeitig startet
die Vorheizzeit 1.45 ( = 105 Sek.). Dabei den Taster gedriickt
halten, bis die Zeit im Display auf 1.45 umspringt. Kontroll-
lampe rot (F). Bleibt das Gerat eingeschaltet, so verkiirzt
sich die Vorheizzeit fiir jeden weiteren Tiefziehvorgang auf 1
Min. 30 Sek.

5. Folienaufnahme (K) vom Formtopf (I) trennen und Folien-
aufnahmering (L) bis zum Anschlag (siehe Kontrollkerben an
den Saulen) nach oben ziehen (Bild 4).

6. Den Spannring (M) durch Drehen des Bajonettverschlusses
freigeben und herausnehmen (Bild 5a). Die Folie wird ein-
gelegt (ggf. mit Unterziehfolie zum Modell hin zeigend) und
mit dem Spannring (M) (Ringdichtung zur Folie) eingespannt
(Bild 5b).

7. Das Ende der Vorheizzeit wird durch ein akustisches
Signal und die griin blinkende Kontrollampe (F) angezeigt.
Jetzt die Folienaufnahme am Griff (K) nach hinten bis zum
Anschlag unter die Heizung stellen (Bild 6). Die gewahlte
Heizzeit erscheint im Display (E) und lauft automatisch ab.
Kontrollampe griin (F).
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Bedienung:

08. Das Modell in das Granulat einbetten (Bild 7a) oder auf
die Modellscheibe (N) stellen (Bild 7b). Noch vor Ablauf
der Heizzeit den Formtopf (1) in die Folienaufnahme (K)
unter dem Heizstrahler schieben (Bild 8). (Formtopf und 7a
Folienaufnahme kdnnen auch vorher zusammengefiigt
und gemeinsam unter die Heizung gestellt werden).

09. Nach Ablauf der Heizzeit ertdnt ein akustisches Signal,
das Display (E) zeigt 0.00, die Kontrolleuchte (F) erlischt.
Die Kiivette jetzt rasch am Griff entlang der riickwaértigen
Leiste nach rechts bis zum Anschlag schieben.

10. Am Drehknopf (H) Blaskolben einschalten (Schalter-
stellung rechts) (Bild 9).

11. Abkiihlphase: Nach Ablauf der Heizzeit zeigt das Display
fiir 5 Sek. 0.00, dann lauft die Abkiihlzeit auf 1.30 hoch, es
ertont ein akustisches Signal und die zuvor eingestellte
Heizzeit blinkt. Jetzt sind alle Folientypen soweit abge-
kiihlt, daR sie mit dem Modell entnommen werden kdnnen.
(Achtung: dicke, weiche Folien noch nicht vom Modell ab-
heben, ganz abkiihlen lassen)

12. Drehknopf (H) nach links drehen, um den Blaskolben bis
zum Anschlag hochzufahren. Danach (H) zuriick auf ,,0”
stellen (Bild 10).

13. Kiivette entnehmen, den Spannring (M) I6sen und das
Modell zusammen mit der Folie herausnehmen (Bild 11).

14. Wird weitergearbeitet, entweder die im Display blinkende
Heizzeit (E) bestatigen oder fiir eine andere Folie verén-
dern und bestéatigen. Der Arbeitszyklus lduft erneut ab.
Ansonsten das Gerdt am Hauptschalter ausschalten.

Bitte beachten Sie:
Der Strahler schaltet nach 20 Sek. ab, wenn die weiteren
Arbeitsschritte nicht ausgefiihrt werden, das Programm
muB dann neu gestartet werden.
Das ERKOPRESS ES-200 E-Gerét dient zur Herstellung von
Tiefziehteilen fiir die Dentaltechnik. Es konnen Kunststoff-
folien mit 120 mm Durchmesser bis zu 5 mm Stérke verar-
beitet werden. Die Einsatzmdglichkeiten sind in der
Tiefziehbroschiire von ERKODENT ausfiihrlich beschrie-
ben.

SERVICE-TELEFON 074 45/8501-0

Reinigung und Wartung

Reinigen Sie das Geréat nur mit einem feuchten Lappen. Verwenden Sie keine Lésungs- und
sonstigen Reinigungsmittel. Damit die volle Funktion des Gerates erhalten bleibt, sollten die Dich-
tungen bei intensivem Gebrauch jahrlich gewechselt werden. Neue Dichtringe gut in die Nuten
eindriicken, ohne dal} dabei Aufwerfungen entstehen.

Wir weisen darauf hin, daRR das Gerat nur fiir die angegebenen Zwecke eingesetzt werden darf,
wir kdnnen sonst im Schadensfall keine Haftung oder Gewahrleistung iibernehmen.
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