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Druckformgerat flr bis zu 6 Modelle mit Sockel
und fir bis zu 9 Modelle ohne Sockel.

Erkopress 240, 179 000
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+ Die Erkopress 240 ist ein Druckformgerat und arbeitet
mit einem Uberdruck von bis zu 4 bar. Damit entspricht
das Gerat dem Wunsch vieler Anwender z. B. Aligner
mit Uberdruck auf 3d-Printmodelle tiefzuziehen bzw.
anzuformen.

+ Die Erkopress 240 ermdglicht die effiziente Herstellung
von Alignern oder von anderen in Serie oder in groBerer
Stlickzahl hergestellter Schienen.

+ Der Tiefziehvorgang ist komplett automatisiert, die zur
Verfiigung stehenden Folien sind im Programm hinterlegt
und im Display mit den jeweiligen Parametern aufrufbar.

+ Es kénnen nur Tiefziehfolien mit einem Durchmesser
von 240 mm verarbeitet werden.

Lieferbare Folientypen und Materialstarken:

Erkodur-al 240, 0,6 mm, & 240, klar, 20 Stlck, 52 11 06
Erkodur-al 240, 0,8 mm, & 240, klar, 20 Stlck, 52 11 08
Erkodur-al 240, 1,0 mm, & 240, klar, 20 Stlck, 52 11 10

Erkodur 240, 0,5 mm, & 240 mm, klar, 20 Stlick, 52 95 05
Erkodur 240, 0,6 mm, & 240 mm, klar, 20 Stlick, 52 95 06
Erkodur 240, 0,8 mm, & 240 mm, klar, 20 Stlick, 52 95 08
Erkodur 240, 1,0 mm, & 240 mm, klar, 20 Stlick, 52 95 10

Erkoflex-bleach 240, 1,0 mm, transparent, 20 Stlick, 58 95 10
Erkoloc-pro 240, 1,0 mm, @ 240 mm, transparent, 20 Stlick, 59 95 10

Erkoloc-pro 240, 1,3 mm, @ 240 mm, transparent, 20 Stlick, 59 95 13
Erkoloc-pro 240, 2,0 mm, @ 240 mm, transparent, 10 Stlick, 59 95 20



* Ein beispielhafter Tiefziehvorgang mit Erkodur-al zur

Herstellung von 7 Alignern.
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Der Formtopf mit der Modellscheibe steht auf dem Form-

topftisch. 7 Modelle mit geniigend Abstand (1,5 cm zu-

einander) anordnen. Folie auswahlen (Erkodur-al 0,8 mm).
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Folie in die Folienaufnahme einspannen und auf der Ein-
schubrampe bis zum Einrasten einschieben.
Folientyp bestétigen.
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Kurz vor Erreichen der Solltemperatur fahrt der Formtopf
in das Gerét, der Tiefziehvorgang lauft ab und nach der
Abkuhlung fahrt der Formtopf wieder aus dem Gerat zur
Entnahme der angeformten Folie und der Modelle.



+ Wird mit Gips- oder Print-Modellen mit Sockel gearbei-
tet, kbnnen diese um den Tiefziehgrad zu verringern in
Edelstahlgranulat eingebettet werden. Dazu die Modell-
platte und das Modellscheiben-Tragekreuz aus dem
Formtopf nehmen und Granulat einfillen.

Modellanordnungen fur 6, 7, und 9 Modelle
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Lieferumfang:

1 Erkopress 240, 179 000, mit:

1 Folienspannring (179 015)

1 Folienaufnahme (179 010)

1 Formtopf mit Modellscheiben-Tragekreuz (179 005)
2 Modellscheiben (1 St. 179 020)

1 Netzkabel (170 001)

1 Schlauchanschluss (179 026)

1 Pinsel als Eingabestift (188 530)

1 Testfolien

Erkopress240_info-flyer_DE_07-2025

Gerétepapiere (Mappe), Anleitung, Garantiekarte

Nicht enthalten: Flllgranulat, Edelstahl, 1,3 kg, 110 852
(zur Flllung des Modelltopfs werden 2 Stlick gebraucht)
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Erkodent Erich Kopp GmbH

SiemensstraBe 3 « 72285 Pfalzgrafenweiler, Germany
Tel.: + 49 (0) 7445/8501-0

info@erkodent.com + www.erkodent.com
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