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Druckformgerät für bis zu 6 Modelle mit Sockel 
und für bis zu 9 Modelle ohne Sockel.

Erkopress 240, 179 000



• Die Erkopress 240 ist ein Druckformgerät und arbeitet 
mit einem Überdruck von bis zu 4 bar. Damit entspricht 
das Gerät dem Wunsch vieler Anwender z. B. Aligner 
mit Überdruck auf 3d-Printmodelle tiefzuziehen bzw. 
anzuformen.
 
• Die Erkopress 240 ermöglicht die effiziente Herstellung 
von Alignern oder von anderen in Serie oder in größerer 
Stückzahl hergestellter Schienen.

• Der Tiefziehvorgang ist komplett automatisiert, die zur 
Verfügung stehenden Folien sind im Programm hinterlegt 
und im Display mit den jeweiligen Parametern aufrufbar.

• Es können nur Tiefziehfolien mit einem Durchmesser 
von 240 mm verarbeitet werden.

Lieferbare Folientypen und Materialstärken:

Erkodur-al 240, 0,6 mm, Ø 240, klar, 20 Stück, 52 11 06
Erkodur-al 240, 0,8 mm, Ø 240, klar, 20 Stück, 52 11 08
Erkodur-al 240, 1,0 mm, Ø 240, klar, 20 Stück, 52 11 10

Erkodur 240, 0,5 mm, Ø 240 mm, klar, 20 Stück, 52 95 05 
Erkodur 240, 0,6 mm, Ø 240 mm, klar, 20 Stück, 52 95 06
Erkodur 240, 0,8 mm, Ø 240 mm, klar, 20 Stück, 52 95 08
Erkodur 240, 1,0 mm, Ø 240 mm, klar, 20 Stück, 52 95 10

Erkoflex-bleach 240, 1,0 mm, transparent, 20 Stück, 58 95 10

Erkoloc-pro 240, 1,0 mm, Ø 240 mm, transparent, 20 Stück, 59 95 10
Erkoloc-pro 240, 1,3 mm, Ø 240 mm, transparent, 20 Stück, 59 95 13
Erkoloc-pro 240, 2,0 mm, Ø 240 mm, transparent, 10 Stück, 59 95 20



• Ein beispielhafter Tiefziehvorgang mit Erkodur-al zur 
Herstellung von 7 Alignern.

Der Formtopf mit der Modellscheibe steht auf dem Form- 
topftisch. 7 Modelle mit genügend Abstand (1,5 cm zu-
einander) anordnen. Folie auswählen (Erkodur-al 0,8 mm). 

Folie in die Folienaufnahme einspannen und auf der Ein-
schubrampe bis zum Einrasten einschieben.
Folientyp bestätigen.

Kurz vor Erreichen der Solltemperatur fährt der Formtopf 
in das Gerät, der Tiefziehvorgang läuft ab und nach der 
Abkühlung fährt der Formtopf wieder aus dem Gerät zur 
Entnahme der angeformten Folie und der Modelle.
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• Wird mit Gips- oder Print-Modellen mit Sockel gearbei-
tet, können diese um den Tiefziehgrad zu verringern in 
Edelstahlgranulat eingebettet werden. Dazu die Modell-
platte und das Modellscheiben-Tragekreuz aus dem 
Formtopf nehmen und Granulat einfüllen.

Modellanordnungen für 6, 7, und 9 Modelle

Lieferumfang: 

1 Erkopress 240, 179 000, mit:
1 Folienspannring (179 015)
1 Folienaufnahme (179 010)
1 Formtopf mit Modellscheiben-Tragekreuz (179 005)
2 Modellscheiben (1 St. 179 020) 
1 Netzkabel (170 001)	
1 Schlauchanschluss (179 026)
1 Pinsel als Eingabestift (188 530)	
1 Testfolien	   
Gerätepapiere (Mappe), Anleitung, Garantiekarte
Nicht enthalten: Füllgranulat, Edelstahl, 1,3 kg, 110 852
(zur Füllung des Modelltopfs werden 2 Stück gebraucht)
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