
1. Tailler le modèle plat, mettre sur 
le disque à modèle de l’appareil de 
thermoformage et thermoformer.

Laisser refroidir complètement. 

2. Positionner l’Erkoflex thermoformé 
comme illustré sur un anneau ou 
pot pour que le moule ne repose 
que sur lui-même. Remplir le plâtre. 

Forme de duplication

Pour la fabrication: 
•	 Erkoflex, 3,0 - 5,0 mm 

Pour la préparation du modèle: 
•	 Cire haute fusion (725 080) pour remplir des bulles dans le plâtre.

•	 La duplication avec Erkoflex n’atteind pas la précision des masses de duplication. Cette méthode peu onéreuse est utile pour les modèles  
	 de montre, d’école, de planification, etc. 

Matériaux pour travailler

Conseils


