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Tlefziengerate und Zubenor

Erkoform-3d motion 188 400

Vakuum-Tiefziehgerat mit Reserve-Vakuum und automati-
siertem Tiefziehvorgang. Der automatisierte Tiefziehvorgang
erspart den notwendigen Gang zum Gerét, um die heife Folie
von der Heizung zum Modell zu bewegen und tiefzuziehen.

+ Folie programmieren und Folie einlegen

» Heizvorgang starten, Modell im Gerat platzieren

-« Zeit fur anderes, alles Weitere erledigt das Gerat

+ Tiefziehvorgang und Abkiihlzeit laufen automatisch ab.

-+ Kein Druckluftanschluss nétig - plug and play.

+ Berihrungsloser Temperatursensor zur genauen Bestim-
mung der tatsachlichen Temperatur (patentiert) des
Tiefziehmaterials unabhangig von der Umgebung.

+ Keine Vorheizzeit.

- Vor dem Tiefziehvorgang aufgebautes Vakuum mit
schlagartiger Anformung (Pat. 19511064).

* Mehr Platz fir hohe Modelle.

+ Vertikale Vorstreckung und Anformung fur gleichmaBige
Folienstarken.

-+ Frei zugéngliches Modell wahrend der Heizzeit.

+ Praktische, mit einer Hand zu bedienende Folienfixierung fir
Folienstarken von 0 bis 5,5 mm.

+ Ausstattung mit einer mittelwelligen Infrarotheizung ohne
Vorheizzeit, dies erméglicht eine gleichmaBige, schonende
Materialerwarmung auch in der Tiefe. Spannungsérmere
Schienen sind das Ergebnis.

Mit Tiefziehtechnik “Start” Paket: Anwendungsbroschire, Tiefzieh-
materialmuster, Fillgranulat, Hilfsmittel u.v.m.

Technische Daten:

+H 31,5 cm/B 35 cm/T 37 cm « Gewicht 13,9 kg

« Betriebsspannung: ~220/240 (100, 110-120) Volt, 50-60 Hertz

- Leistung: 360 Watt - max. Vakuum 0,8 bar + Gerduschpegel < 60 dB(A)

4 | Programm  Tiefziehgeréte und Zubehér

Erkoform-3d+ 188 600

Vakuum-Tiefziehgerat mit Reserve-Vakuum, ohne automatisier-
ten Tiefziehvorgang, sonst wie Erkoform-3d motion.

Mit Tiefziehtechnik “Start” Paket: Anwendungsbroschire, Tiefziehmate-
rialmuster, Fullgranulat, Hilfsmittel u.v.m.

Technische Daten:

*H 31,5 cm/B 35 cm/T 37 cm « Gewicht 11,9 kg

« Betriebsspannung: ~220/240 (100, 110-120) Volt, 50-60 Hertz

- Leistung: 340 Watt - max. Vakuum 0,8 bar « Gerduschpegel < 60 dB(A)

Touchpanel:

- Das Programm enthélt alle Erkodent Tiefziehmaterialien,
fuhrt als Kurzanleitung mit Animationen durch den Arbeits-
ablauf und meldet die nétigen Arbeitsschritte.

» Akustisches und optisches Signal, deshalb auch fiir
Gehorlose geeignet.

+ Gewdinschte Folie und Starke wahlen.

» Die angezeigte Tiefziehtemperatur und die Abkuhlzeit
kénnen, ohne das Basisprogramm zu beeinflussen, fir
Sonderanwendungen geéndert werden.

- Das Display informiert Giber den jeweiligen Vorgang und die
noch verbleibende Zeit.

- Oft verwendete Folien, neue Folie sowie veranderte Werks-
einstellungen kdnnen als Favoriten gespeichert werden.

+ Unter Sonderfunktionen kénnen die Heizung und die
Vakuumpumpe separat an- und ausgeschaltet werden.

-+ Sicherheitsabschaltung nach 10 Sek., wenn die
néchsten Arbeitsschritte nicht ausgefihrt werden.

Info + Video

Metallkonstruktion mit Hydraulikfixierung. Vorbereitet zum Selbsteinbau,
mit genauer Anleitung zum Einbau und Arbeitsanleitung.

Occluform-3 188 580

In ein Tiefziehgerat integriertes Okkludiergerat fur die Einpra-
gung des Gegenbisses (Pat. 19915567).

Okkludierarm mit Fixierring fiir Erkoform-Geréte der Serie 3, Modelltopf
zur Fixierung des Modells im Geréte-Formtopf, Occ3-aM und Modell-
topfunterlage, Granulatschaufel, Inbusschlissel Gr. 3, Gewicht 1,2 kg

» Das Occluform-3 kann nur an Erkoform-Geréaten der Serie 3
installiert werden.
»  Wahrend des Tiefziehvorgangs den Gegenbiss einpréagen!
» Gipsfreie Modellfixierung.
» Hydraulische Fixierung des Gegenbisses.
- Einsaulige Konstruktion fir beste Modellzugénglichkeit.
+ Die Konstruktion des Occluform-3 Gerats
basiert auf einem Bonwilldreieck mit einer
Schenkelldnge von 11,5 cm und einem
Balkwillwinkel von 20°.
» Im Lieferumfang enthalten: Occ3-aM




Occ3-aM 188 589 1 stiick mit Modelltopfunteriage

Vorrichtung zur mittelwertigen Ausrichtung eines Modells zum
Inzisalpunkt und zur Kauebene. Die Positionierung und Artiku-
lierung entspricht dann der eines Mittelwertartikulators.

Occ3-PMF 188 575

Modelltopfeinsatz mit Modellscheibe,
Gegenbissaufnahme und Fixierschltissel fir die Spannvorrichtung

Vorrichtung flir Printmodelle zur Nutzung des Occluform-3 mit
Erkoform-3 Geraten.

Modellscheibe (1)

Spannbacken (2), distal gefedert mit
Fixierschrauben (3)

Modelltopfeinsatz (4), zur
Reduzierung des zu evakuierenden
Luftvolumens

B
o

Gegenbissaufnahme (5)
Einhdngezapfen (6), nur fir
Playsafe bite spacer

Info+Video [mI*g,
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Erkopress_motion 173 000

Druckformgerat mit automatisiertem Tiefziehvorgang fir alle
Anwendungen in der dentalen Tiefziehtechnik, zum Anschluss
an das vorhandene Druckluftsystem.

+ Folie programmieren und Folie einlegen

+ Heizvorgang starten - Modell platzieren

- alles Weitere erledigt das Gerat

+ Tiefziehvorgang und Abkiihizeit laufen automatisch ab.

+ BerUhrungsloser Temperatursensor zur genauen
Bestimmung der tatséchlichen Temperatur (patentiert) des
Tiefziehmaterials.

«  FUr gleichmaBige Wandstarken wird die heiBe Folie vertikal
auf das Modell gefiihrt.

+ Die Anformung erfolgt verzégerungsfrei.

+ GroBe Arbeitssicherheit durch Abschaltautomatik.

+ Einklemmschutz wahrend der automatisierten Anformung.

- Die mittelwellige Infrarotheizung ohne Vorheizzeit erhitzt das
Material auch in der Tiefe und nicht nur oberflachlich.

+  Frei zugéangliches Modell wéahrend der Heizzeit.

+ Akustisches und optisches Signal (fir Gehorlose geeignet).

+  Programmgesteuerte Funktion und Ablauf.

+ Mit Druckminderer und Wasserabscheider
(nur Erkopress_motion).

mit Tiefziehtechnik “Start” Paket: Anwendungsbroschire, Folienver-
suchspackung, Fillgranulat Edelstahl gerundet

Technische Daten:

*H32cm/B35cm/T 43 cm

- Gewicht: 18,9 kg

« Betriebsspannung: ~220-240 (100, 110-120) Volt, 50-60 Hertz
« Arbeitsdruck: variabel einstellbar, 3-6 bar

- Leistung: max. 380 Watt

« Gerduschpegel: <70 dB(A)

=
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Erkopress
CLmotian

Erkopress ci motion 173 500

Druckformgerat mit automatisiertem Tiefziehvorgang fur alle
Anwendungen in der dentalen Tiefziehtechnik, mit integriertem
Druckluftsystem (Pat. 19518211).

mit Tiefziehtechnik “Start” Paket: Anwendungsbroschdre, Folienver-
suchspackung, Fillgranulat Edelstahl gerundet

Technische Daten:

*H32cm/B35cm/T 43 cm

- Gewicht: 21,3 kg

« Arbeitsdruck: bis 6 bar

* Reservedruck: 7 bar

* Betriebsspannung: ~220-240 (100, 110-120) Volt, 50 -60 Hertz
« Leistung: max. 440 Watt

+ Gerduschpegel: <70 dB(A)

Touchpanel

+ Das Programm enthélt alle Erkodent Tiefziehmaterialien,
fuhrt als Kurzanleitung mit Animationen durch den Arbeits-
ablauf und meldet die nétigen Arbeitsschritte.

«  Gewdlnschte Folie und Starke wahlen, starten.

+ Oft verwendete Folien, neue Folien sowie verdnderte Werks-
einstellungen kdnnen als Favoriten gespeichert werden.

Polymerisationstopf 173 888

Polymerisationstopf fur Erkopress_motion und
Erkopress ci motion.

Tiefziehgeréte und Zubehér  Programm | 6
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Tlefziengerate und Zubenor

Druckformgerat mit automatisiertem Tiefziehvorgang fir bis —==
@ & Erkopress ?é}@ )

zu 6 Modelle mit Sockel und fir bis zu 9 Modelle ohne Sockel, Erkopress\@_@}@
1

zum Anschluss an das vorhandene Druckluftsystem.
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Gerét programmieren
Modelle anordnen

Anformung lauft |.|

Das Gerit arbeitet mit einem Uberdruck von bis zu 4,5 bar.
Es entspricht damit dem Wunsch vieler Anwender 3d-Print-
modelle mit Uberdruck abzuformen.

Die Erkopress 240 ermdglicht das effiziente Tiefziehen von
Korrekturschienen/Alignern oder von anderen in Serie oder
in gréBerer Stiickzahl hergestellten Schienen.

Der Tiefziehvorgang ist komplett automatisiert, die zur
Verfligung stehenden Folien sind im Programm hinterlegt
und im Display mit den jeweiligen Parametern aufrufbar.
Es kénnen nur Tiefziehfolien mit einem Durchmesser von
240 mm verarbeitet werden.

komplett, mit einer zusétzlichen Modellscheibe, Testfolien

it

e 7
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Technische Daten:
*H 40 cm/B 34,5 cm/T 59 cm $ i

» Gewicht: 47 kg

* Arbeitsdruck: 4,5 bar, benétigter Netzdruck > 6 bar X -

* Betriebsspannung: ~220-240 (100, 110-120) Volt, 50- 60 Hertz
* Leistung: max. 1100 Watt

+ Gerduschpegel: <80 dB(A)

* FolienmaBe: @ 240 mm, Stéarke 0-2,0 mm

Programm  Tiefziehgeréte und Zubehor Info + Video .{ ®
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Fullgranulat 110 852 1,3 kg, Edelstahl
Fullgranulat 110 861 1,3 kg, Edelstahl feine Kérnung

Flllgranulat zum Ausflllen von Unterschnitten und zur
Begrenzung der Modellhéhe. Abgerundet, vermeidet Einrisse in
diinne Folien. Kleinkdrniges Granulat zur standfesteren Fixie-
rung von Stiimpfen ohne Pin.

oh-off Magnet

rot, 110 890 7 Stiick

Pfiffiger Magnet zum Einsammeln von Edelstahlgranulat, das
Granulat wird stark angezogen, muss aber nicht mehr miihsam
vom Magnet abgezupft werden. Einmal am Giriff ziehen und
das Granulat fallt wieder ab.

N\
Abdeckschablonen 110 900

8 Stiick, je 4 Stiick fir Ober- und Unterkiefer in 2 Gr6Ben

Vorgestanzt in 4 GréBen (2 OK, 2 UK), zum Abdecken des Full-
granulats.

Sehr empfehlenswert beim Tiefziehen weicher Materialien ohne
Isolierfolie. Das Fullgranulat bleibt nicht in der Folie hangen.

Tlefziehgerate und Zubehor

ST

W

Ausblockwachs

509

725 080 transparent, oxydfrei
725 055 Iila, optisch stark opak-lila, enthélt Titanoxyd

Hochschmelzendes Spezialwachs fiir die Tiefziehtechnik zum
Ausblocken von Gipsblasen. Gute Modellierbarkeit.

&¢

Orientierungskugeln 210 010

L]

10 Stick, @ 5 mm, Edelstahl, 1 Rosenbohrer

Erkomini

Folienhalter 182 203
Formtopf 182 202
Fiillmasse fiir Formtopf 182 201

Erkolen-A, Erkolen-AW, UZF-A Folienauswahl @ 42 mm S. 25

Erkomini, Kleintiefziehgerat zur manuellen Herstellung von

Kunststoffkdppchen. Plastifizierung Gber dem Bunsenbrenner.

Erkogum 110 844 transparent, 400 g
Erkogum 110 847 violett, 150 g

Dauerplastische, wiederverwendbare Ausblockmasse. Ideal
zum Schutz von Restbezahnung und zum Ausblocken von
Unterschnitten. Halt der Temperatur beim Tiefziehen stand.

Erkoskin 625 050 50 m/

Selbsthartender Schutzfilm, dauerelastisch, saure- und basen-
bestéandig, reifest, rickstandslos abziehbar, schnelltrocknend.
+ Als Platzhalter bei der Herstellung von Bleachingschienen.
Zur Gingivalsaumentlastung in der Tiefziehtechnik.
Als Schutz von Gipsstimpfen, von hochglanzenden Metall-
partien und von hochglédnzenden Keramikteilen beim Nass-
trimmen, Sandstrahlen und Atzen.

/;—-\"
/4 : 7o ‘R*\)
fﬂ‘.?t,’ e -"‘ /

Usig-Stumpfscheibe 650 030

zur besseren Fixierung der Stimpfe im Granulat.

Tiefziehgeréte und Zubehér  Programm | 7
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Tlefziengerate und Zubenor

Entfetter 613 050

50 ml
Zur Reinigung und Entfettung von Erkoflex vor der Verbindung

miteinander, z. B. bei der Herstellung von Sportmundschutz
oder von Positionern.

-82 -95
Erkoflexsticks-82 177 005
18 Stick, Shore A Harte 82

Erkoflexsticks-82, aus original Erkoflex fur die Positioner-
herstellung und zur Modellfixierung bei der Einartikulierung.

Erkoflexsticks-95 177 006
18 Stick, Shore A Harte 95

Erkoflexsticks-95, aus original Erkoflex-95 zur Adjustierung von
Erkoflex-95 Schienen.

Spezialaufsatz fiir HeiBklebepistole 177 010

1 Stiick

Aufschraubbar auf im Handel erhéltliche HeiBklebepistole,
empfohlene Leistung = 500 W.

| Programm  Tiefziehgeréte und Zubehér
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miiheloses Abheben e
; - 3 o
=

Zange zum einfachen Abheben von tiefgezogenen Schienen
u. A. vom Modell.

take-off Zange 110 880 7 Stiick

/
,45/

Spezialschere XL 220 301 7 Stick

Spezialschere zum Ausschneiden weicher Tiefziehmaterialien
jeder Starke und harter Folien bis maximal 1,0 mm Starke.

Lisko weiBB 223 100
10 Stick, 1 Mandrell, 4 Stitzscheiben

Bestens geeignet zur Glattung der Schienenrander von Alignern/

Korrekturschienen. Dazu werden 2 Lisko wei3 auf ein Mandrell
mit den Stlitzscheiben montiert. (S. 10)

—
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Ausarbeitungsset Quick 3 110 830

1 Stichfrdser linksspiralig genutet, 2 HSS-Spiralbohrer, 1 HM-Frése,
kreuzverzahnt, kegelférmig, je 1 Liskosil-I, -m, -s, 3 Mandrelle

Beinhaltet alle rotierenden Instrumente, die zur Ausarbeitung
samtlicher Tiefziehmaterialien sinnvoll sind: Stichfraser fur
grobes Ausschneiden, HSS-Spiralbohrer fur feinkonturiertes
Ausschneiden, HM-Frase zum Beschleifen, Liskosil-l zum
Beschleifen und Vorpolieren, Liskosil-m wie -l und zum Be-
arbeiten enger Interdentalbereiche. Liskosil-s, zur Bearbeitung
okklusaler Frihkontakte und Schieneninnenseite.

i o
B EI
5 el A

Stichfraser 110 836 2 stick

Der Stichfraser ist rechtsschneidend aber linksspiralig genutet,
er transportiert Materialreste vom Handstlick weg und vermei-
det dadurch eine Klumpenbildung. Zum groben Ausschneiden
harter Tiefziehfolien und -platten.

(Stichfraser, Vierkantform 110 840, 3 Stick, o. Abb.)

Ausarbeitungsinstrumente

Tlefziehgerate und Zubehor

HSS-Spiralbohrer 110 876 3 Stiick

HSS-Spiralbohrer fiir feinkonturiertes Ausschneiden harter und
halbweicher Schienen, z. B. aus Erkodur oder Erkolen.
Durchmesser 1 mm, héhere Bruchfestigkeit.

HM-Frase, kegelférmig 110 837 7 Stiick

Kreuzverzahnte, kegelférmige Hartmetallfrase, erlaubt rasches
Beschleifen kleiner und groBer Radien an allen Tiefziehmate-
rialien.

HM-Frase, birnenférmig 110 835 7 Stick

Kreuzverzahnte, birnenférmige Hartmetallfrdse, zum Einschlei-
fen von Aufbissschienen.

HM-Frase, grob-kreuzverzahnt 110 833 7 Stiick

Grob-kreuzverzahnte Hartmetallfrase, zur effektiven Ausarbei-
tung von Erkoplast PLA Material.

Liskosil-s 223 220 6 Polierscheiben, 1 Mandrell
Liskosil-m 223 230 6 Polierscheiben, 1 Mandrell
Liskosil-l 223 240 6 Polierscheiben, 1 Mandrell

Liskosil set 223 250
je 1 Liskosil-s, -m, -I Polierscheibe und 3 Mandrelle

AuBergewdhnliche Polierscheiben mit enormer Standzeit fir
alle Tiefziehmaterialien und mehr. Liskosil-I fur die groBflachige
Bearbeitung/Abtragen groBer Mengen, ohne kantige Oberfla-
chen zu hinterlassen. Liskosil-m, wie -l in engen Bereichen z. B.
im Papillenbereich einer Schiene. Liskosil-s, zur Bearbeitung
okklusaler Frihkontakte und Schieneninnenseite.

:‘V " ) &

Tiefziehgeréte und Zubehér  Programm |

9

]
=
©
2
S
N
+
2
®
°©
=)
=
.2
N
N
2
=




]
B
[4]
2
S
N
+
2
o
i
[
=)
i
2
N
2
=

Tlefziengerate und Zubenor
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Lisko Polierer 223 105, sortiert

223 100 weiB, 223 101 grau, 223 102 braun

je 10 Stick, 4 Stutzscheiben, 1 Mandrell

Lisko Polierscheiben mit zur Kiihlung offener Struktur, einzig-
artig zum Bearbeiten weicher Materialien.
3 Kdrnungen: braun - grob

grau - mittel

weif3 - fein

Lisko weiB ist bestens geeignet zur Glattung der Schienen-
rénder von Alignern/Korrekturschienen. (siehe S. 8)

Lisko-B 223 300 10 Stiick, 1 Mandrell, 4 Stiitzscheiben

Lisko-B ist eine Vorpolierscheibe mit deutlich erhdhter Stand-
zeit. Lisko-B wird immer mit beidseitigen Stiitzscheiben ein-

gesetzt. Ist die Scheibe bis zu den Stiitzscheiben abgetragen,
kénnen diese entfernt und die Scheibe weiter benutzt werden.

10

| Programm  Tiefziehgeréte und Zubehér

Lisko-S 223 200 70 Stiick, 1 Mandrell, 4 Stiitzscheiben

Lisko-S Polierscheiben haben eine halboffene, stabilisierte
Struktur. Zum Vorpolieren und Bearbeiten weicher und zum
Vorpolieren harter Tiefziehmaterialien.

Liskoid 223 205 6 Stiick, 1 Mandrell, 4 Stiitzscheiben

Liskoid ist eine standfeste, gepresste Scheibe (DBGM), ideal
geeignet zur Vorpolitur enger Bereiche tiefgezogener Schienen.
Fur engste Zonen kann die Scheibe mit einem Sandpapier zu-
geschliffen werden.

“ «‘

Polierset 110 878

60 g Spezialpoliermasse, 3 Polierscheiben verpackt in einer Erkodent
Splintbox

Set zum Polieren harter Tiefziehmaterialien, mit Handstuck.

Polierscheiben aus Leinen 110 879 3 stiick
Spezialpoliermasse 110881 60g

FG-Blatter 177 400 50 Stiick
Zum Anformen und Glénzen von Erkoflex. Die heiBe Oberflache

kann durch kurzes Andriicken eines FG-Blatts geglattet und
geglanzt werden.

T

HeiBluftbrenner 177 540 (ohne Gas)
Ohne Flamme, kein RuBen, kein Schwérzen. |deal zum lokalen

Erweichen und Glanzen von Erkoflex und Erkoflex-95.
Wird mit Butan flir Feuerzeuge beflllt.

Splintbox 214 020

20 Stick

Fir Knirscher-, Bleachingschienen,
Retainer usw., Innenhéhe 25 mm.

Erkobox 215 030

20 Stick

Zur hygienischen Aufbewahrung von
Sport-Mundschutz, Positionern usw.,
Innenhéhe 40 mm.

‘K ERKODENT"®




Tiefzienmaterial + Anwendung

Alle Erkodent Tiefziehmaterialien sind auf Biokompatibilitat getestet und in ihrer Verwendung physiologisch unbedenklich. Sie sind CE-gekennzeichnet auf Basis der EU-Verordnung 2017/745 Uber Medizin-
produkte, der Richtlinie 93/42/EWG Uber Medizinprodukte und der EU-Verordnung 2016/425 (ber persénliche Schutzausristungen (Playsafe triple Sportmundschutz).

Das komplette Tiefziehmaterialprogramm und die Lieferformen sind auf Seite 20 -26 zusammengefasst. Die Greifproben und Hinweise zu Materialeigenschaften finden Sie in der Materialkarte.

Erkodur, klar

Sehr zéhes, hartes Material.
Gussformteile 0,5+0,6 mm, Aligner/
Korrekturschienen 0,5 -1,0 mm,
Retainer 0,6- 1,0 mm, Stabilisierungs-
(Miniplast)schienen 1,0 mm, Verband-
platten, Aufbissschienen, Planungs-,
Réntgen- und Orientierungsschablonen
1,0-5,0 mm, harte Schienen des
Silensor®-sl 2,5 mm, verbindet sich mit
Autopolymerisat.

Erkodur freeze

Transparent-tlrkis eingeférbtes Erkodur,
Verwendung wie Erkodur
(Starken 1,0-3,0 mm).

PETG

Copolyester

PETG

Copolyester

a ¥ Aligner
! Video

Erkodur-0M1/-A1/-A2/-A3, zahnfarben

Provisorien 0,6 mm, Stabilisierungs- f-.
(Miniplast)schienen 1,0 mm, Aufbissschie- k
nen 1,0 mm+2,0 mm. Auch als kosmetische e
Schiene 1,0 mm+ 2,0 mm, zum Aufstecken

auf die eigene, kosmetisch ungiinstige Zahnreihe.

7
Copolyester

P o
55

Erkodur-al

Glasklares z&helastisch hartes, bruchfestes Material mit
hervorragender Formstabilitat, 0,6-1,0 mm.
Empfehlung: Rand mit Lisko weiB (S. 10) glatten/entgraten.

Erkodur-al ist ein fur die Herstellung von Alignern optimiertes
Folienmaterial. Im Vergleich zu dem bewéahrten Erkodur ist das
Material circa 35 % weicher mit entsprechend geringerer Initial-
kraft und Spannungsgefiihl bei der Eingliederung. Durch die
sehr flach verlaufende Memory Verlustkurve halt die wirksame
Kraft von Erkodur-al vergleichsweise langer an.

Erkodur-al

mit Aligner
aus Erkodur-al

»:

ohne Aligner

Langzeit-Kraftverlustkuven ausgehend von der Initialkraftentfaltung

Erkodur 0,8 mm (PET-G)
Erkodur-al 0,8 mm (Copolyester)
Erkoloc-pro 1,0 mm (PET-G/TPU)
Fremdprodukt 3-schichtig 0,75 mm (PET-G/TPU/PET-G)
Fremdprodukt 3-schichtig 0,75 mm (TPU/TPU/TPU)
Fremdprodukt 0,8 mm (TPU)
—_—— Fremdprodukt 0,8 mm (TPU/PET compound)

4,00

3,50

300 )

2,50

2,00

1,50

1,00

Kraft (N)

eit (Stdn.) ->
2 3 4 5 6 7 8 9 10 n 12 13 14

0,00

o N
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Tiefziehmaterial + Anwendung

EVA
Ethylvinylacetat

ke

Erkoflex, transparent

Flexibles weich-elastisches Material.

Schutz fir Modelle 1,0 mm, Bracketlber-
tragungsschienen 1,5-2,0 mm.
Basisschicht fir Sportmundschutz 2,0 mm,
Positioner 3,0-5,0 mm.

Dublierung von Schulmodellen 4,0+5,0 mm,
Strahlenschutzschiene 4,0+5,0 mm.

EVA
Ethylvinylacetat

N\
Erkoflex-95, transparent

Shore A 95, elastische, halbweiche adjustierbare Aufbissschie-
nen 1,5-4,0 mm, Strahlenschutzschiene 4,0 mm.

/I 2 | Programm Tiefziehmaterial + Anwendung

EVA
Ethylvinylacetat

COC
cyclo-olefin-co-
polymer

Playsafe triple/-light, transparent + farbig

Vorlaminierte Folie, dreischichtig
(weich/hart/weich) fur Playsafe triple
Sportmundschutz 5,5 mm/4,1 mm.
Erkoflex 2,5/1,5 mm (weich),
triple layer 1,0/0,6 mm (hart),
Erkoflex 2,0/2,0 mm (weich).

EVA
Ethylvinylacetat

Erkoflex-color,
groBe Farbauswahl, siehe Seite 26
Farbige Positioner 4,0 mm, farbige Deck-

schicht fur Sportmundschutz 2,0+4,0 mm,
elastisch zdhes Material.

Alle ab Werk aufgebrachten Isolierfolien
bestehen aus:

PE
Polyethylen

—
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EVA
Ethylvinylacetat
([!/w:«.-
/
Erkoflex-bleach, transparent %ﬁ’t_ _
Bleaching- und Fluoridierungsschienen 1,0 mm.
PE
Polyethylen
y j:‘ )
Erkolen, transparent "
Gusskappchen 0,5-0,8 mm, Platzhalter ,-ffd
0,6-1,0 mm, Provisorien 0,8-1,0 mm '
(nur Formteil), weich-elastisch. \
Erkolen/Erkoflex-bleach /(‘ ok
Fluoridierungsschienen aus Erkoflex-bleach = _
mit Platzhalter aus Erkolen. Vo Ul

Tiefzienmaterial + Anwendung

PETG
harte Schicht
wie Erkodur

TPU
weiche Schicht
thermopl. Polyurethan

Erkoloc-pro, transparent

Doppelschichtplatte, weiche Seite immer
1,0 mm stark bei 2,0-5,0 mm Gesamtstarke,
weiche Seite 0,4 mm stark bei 1,0+1,3 mm
Gesamtstérke. Harte Seite verbindet sich
mit Autopolymerisat.

Bleachingschienen 1,0 mm, komfortable
Aufbissschienen 1,0- 5,0 mm,

Silensor®-s| Schnarchschutz 3,0 mm,
Aligner/Korrekturschienen 1,0+ 1,3 mm,
Retainer/Retentionsschienen 1,0-2,0 mm.

Erkoloc-pro blu |
Erkoloc-pro green S
Erkoloc-propink ‘

Die blau-, griin- und pink-transparente
Einfarbung der weichen Schicht vermindert
Verfarbungen und erlaubt eine bessere
Unterscheidung zwischen Ober- und
Unterkieferschiene bei Antischnarchgeraten
wie dem Silensor®-s|. Chemische und
physikalische Eigenschaften wie Erkoloc-pro
transparent, 2,0-5,0 mm.

PLA
Polylactid

Erkoplast PLA-R, rosa

Basisplatten und Bissschablonen,1,5 mm.

PS

Polystyrol
UZF rot

UZF-Cast

UZF-Cast als schrumpfausgleichende
Unterziehfolie bei der Herstellung von Gussformteilen.
Fir Erkolen.

Tiefziehmaterial + Anwendung ~ Programm |
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Sportmundschutz - Playsafe triple

Mehrschichtiger individueller Sportmundschutz besteht aus mindestens 2 laminierten Schichten mit einem Einbiss
fur den Unterkiefer. Wird mehrschichtiger Mundschutz mit Boil & Bite Typen (kochen und einbeien) verglichen,
sind signifikante Unterschiede erkennbar. Individuell gefertigter Sportmundschutz passt exakt auf die Zahnreihe,
sitzt fest und erlaubt freies Atmen und nach kurzer Gewdhnung normales Sprechen. Boil & Bite Mundschutz passt
schlecht und lockert sich. Der Sportler muss diesen Mundschutz auf der Zahnreihe halten, dies hindert ihn an
Spitzenleistungen.

Wy N p, ~p' . Einmal tiefziehen und auf eine trickreiche Weise eine Artikula Seit dem vierten Quartal 2024 liefert Erkodent die Playsafe triple

= L “ SAFE tn e+ tn e"'ght tionsebene einpragen, abkuhlen lassen und ausarbeiten, wenn Platten mit der Isolierfolie auf der farbigen Seite.

c € Zertifikat gewtinscht noch das Label aufbringen, fertig. Damit befindet sich die transparente Schicht fur eine schénere
EU-Baumusterpriifung Die dem Sportler Bewegungsfreiheit gebende Ebene weist Optik auf der AuBenseite (vestibular).

durch das Einpragen einen lateralen Stopp (bukkales Schild) Zum Tiefziehen zeigt die Isolierfolie immer zum Modell.

auf. Diese kann seitlich auftreffende Schlage abfangen.

bisher

Innenseite transparent:
Der Sportmundschutz hat
nach der Ausarbeitung
einen transparenten Rand.

N
5
)

25
s 0
pa e}
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ab sofort

AuBenseite transparent:

Die Farbe des Sportmund-
schutzes reicht bis ganz an
den Rand. :

Playsafe triple set 177 820

Playsafe triple / triple-light Playsafe triple-light set 177 860

Die hoéhere Schutzwirkung von laminiertem Sportmundschutz
im Vergleich zu einschichtigem ist hinreichend bekannt. Aller-
dings ist die Herstellung eines laminierten Sportmundschutzes
ungleich aufwendiger.

1 Playsafe triple (-light) Folie, einfarbig (mehrfarbig siehe S. 26),

1 Erkobox, 1 Muster FG-Blatt, 1 Label, 1 Anleitung bisher

Innenseite transparent:

Playsafe bite spacer 177 811
Sichtbare Rénder der

Ein Playsafe triple (-light) ist in der gleichen Zeit wie ein ein-

schichtiger Sportmundschutz herstellbar, bietet aber mindes- 3 Stiick , g Playsafe 4u Label sind nicht
tens die gleiche Schutzwirkung wie die laminierte Topversion 4 & T, komplett vermeidbar.
heavy-pro. (PR R ——

2

AuBenseite transparent:
Sichtbare Rénder der
Playsafe 4u Label sind
komplett vermeidbar.

Die Playsafe triple (-light) Folie ist bereits dreischichtig, innen

und auBen weich und dazwischen hart. ab sofort

Playsafe triple, =< 5,5 mm, Playsafe triple-light, 4,1 mm Playsafe face chuck 177 812
1 Erkoflex (EVA) 2,0/2,0 mm - 2 triple layer (COC) 1,0/0,6 mm 1 Stiick
3 Erkoflex (EVA) 2,5/1,5 mm « 4 Bukkales Schild
5 Artikulationsebene

i Herstellung
o Playsafe triple

—
‘ﬂ ERKODENT®
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BLAY SAFE 4u

Konfigurieren Sie lhren personlichen Sportmundschutz mit
einem individuellen Label.

Geeignet fir Playsafe triple und mehrschichtigen Sportmund-
schutz.

Paul

Konfigurator E
Playsafe 4u  [®I%E

Mehrschichtige weiche Schutz-Schienen

Flex heavy-pro, widerstandsfahigster Typ, 3-schichtig
(2 +0,8+4 mm), fir Sportarten, bei denen duBerst harte, klein-
flachige Schlage zu erwarten sind, z. B. Eis- und Feldhockey.

Flex light-pro, 3-schichtig (2+0,8 +2 mm), bei beengten Mund-
verhéltnissen (z. B. Kinder), sonst wie heavy-pro.

Flex medium, 2-schichtig (2 +4 mm), fiir Sportarten, bei denen
flachige Schlage zu erwarten sind, z. B. Ringen.

Flex light, 2-schichtig (2+2 mm), bei beengten Mund-
verhéltnissen (z. B. Kinder), sonst wie medium.

Flex heavy-pro

Erkoflex 2 mm
Erkodur-S, klar

! Harte Zwischenschicht fiir
heavy-pro und light-pro
Sportmundschutz, verbindet

Erkodur-S 0.8 mm sich mit Erkoflex.

Erkoflex 4 mm

Sportmundschutz - Oxydens

Clean-cup

Clean-box "<& = it

Oxydens

Ein intensiv getestetes Reinigungssystem fur sdmtliche mit
unserer Tiefziehtechnik hergestellten Zahnschienen, wie Knir-
scherschienen, Sportmundschutz, Silensor-sl Schnarchschutz,
kieferorthopadische Apparaturen, Korrekturschienen, Retainer,
Prothesen und Ahnliches.

N
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Oxydens Clean-set 280 030 ]

32 Tabletten, 1 Clean-box, 1 Clean-cup

Oxydens Reinigungstabletten und
Oxydens Clean-set:

entfernt Plague und mineralische Ablagerungen
entfernt Geriiche

frische und saubere Schienen

beugt Verfarbungen vor

praktisches Oxydens Clean-set zur hygienischen
Handhabung und Aufbewahrung

Oxydens Reinigungstabletten 280 032 32 Tabletten
Oxydens Clean-box 280 031 5 Stiick

Oxydens Clean-cup 280 033 5 Stiick

Info + Video

Sportmundschutz  Programm | /I 6
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Silensor®-s| Schnarchschutz

\Y
\)

v/

ohne Silensor ®-s| mit Silensor ®-s|

Der Silensor®-sl besteht aus je einer Schiene fiir Ober- und
Unterkiefer.
Uber zwei seitlich angebrachte Verbinder positioniert er den
Unterkiefer.

Wahrend des Schlafs lasst die muskulére Straffung des
Gewebes im Bereich des Halses nach. Dies verengt den
Rachenraum, die Luftmenge muss mit héherer Geschwindig-
keit angesaugt werden und weiche Gewebeteile werden zu ge-
réuschvollem Flattern (Schnarchen) angeregt.

- Der Silensor®-sl| erweitert den

- Rachenraum. Die Geschwindigkeit
b - der eingeatmeten Luft nimmt ab

© < und damit das gerduschbildende
. Flattern.

Mit dem Silensor®-sl| sind Kieferbewegungen moglich, das
Zuriucksinken des Unterkiefers jedoch nicht.
Diese Funktion macht den Silensor®-s|
zu einem komfortablen und zugleich
wirkungsvollen Schnarchschutz.

Bei néchtlichen, plétzlichen
Propulsionsbewegungen kann der
Anker im Verbinder gleiten. Dies verhindert )

eine Stauchung und Uberlastung der Verbinder. Die leichte
Federwirkung der Doppel-S férmigen Verbinder erhdht den
Tragekomfort.

Sollte eine andere Unterkieferlage nétig sein, sind die Verbinder
sehr leicht austauschbar.

Der Silensor®-s| wird aus Erkodur oder aus Erkoloc-pro
hergestellt.

10

| Programm  Silensor®-si Schnarchschutz
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Inhalt Silensor®-sl Set 59 60 10
(@ 120 mm)

Das Silensor®-s| Set enthalt alle Materialien und Hilfsmittel zur
Herstellung von 2 Silensor ®-sl Geréaten.

sl-Protrusionslehre
(Pat. 10211000925)
Lehre fir Konstruktionsbissnahmen mit verénderter anteriorer
Bisslage. Die sl-Protrusionslehre ermdglicht auf einfache Weise

die gewlinschte bzw. empfohlene Vorlage des Silensor®-sl zu
registrieren.

59 61 05 si-Protrusionslehre, 5 St.

59 61 20 si-Protrusionslehre, 20 St.

Info + Video

Silensor®-sl Teilekarte

59 60 01 ** 1 Karte mit Verbindungsteilen
59 60 00 ** 710 Karten mit Verbindungsteilen
59 60 40 ** 40 Karten mit Verbindungsteilen

** ohne Folien und Hilfsmittel

Protrusionsiehre

protrusion gauge
gabarit de protrusion NS
e d




Silensor®-sl Schnarchschutz Praxis + Labor
— Slikone =

Kneton Lab 80

415 701 900 m/
415 705 2800 mi
415 710 5600 mi

HSS Spiralbohrer @ 1,4 mm 110 871 5 Stuck

R o ) ) sl-Zange 59 60 60
Zum Bohren der Locher fiir die Platzhalterstifte bei der Herstel- Kondensationsvernetzende, standfeste Laborknetmasse (Putty)

lung des Silensor ®-sl. Zum Ein- und Ausbau der Silensor-s| Bauteile. Shore A 80, hohe Endhérte, gut mischbar, bestes Dimensions-
verhalten, kochbar.

Kneton Lab 95

415 751 900 mi
415 755 2800 mi
415 760 5600 mi

Bisshilfe-Streifen 59 60 20 20 stiick

Kondensationsvernetzende, standfeste
Laborknetmasse (Putty) Shore A 95, sehr hohe Endharte, gut
mischbar, bestes Dimensionsverhalten, kochbar.

Zur schnellen Beseitigung eventueller morgendlicher Malokklu-
sion.

Pastenharter fiir K-Silikone

413 735 35 mi-Tube (-5
413 755 5 x 35 mi-Tube -

Universalharter fir kondensationsvernetzende Erkodent
Silikone.

<]
Q
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Verbinder Aton Lab 80
l6sen -

410 700 2 x 400 mi
410 701 2x 900 mi
410 705 2 x 2800 m/

Additionsvernetzende, standfeste Laborknetmasse (Putty).
Shore A 80, hohe Endhérte, gut mischbar, bestes Dimen-
sionsverhalten, kochbar.

Praxis + Labor  Programm | /I 7
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Praxis + Labor

Erkosplit Il 250 500 Einfihrungspackung

2 groBe und 2 kleine Sockler, 20 Esplit Kunststoffpldttchen, 20 Magnet-
kammern und 4 Magnete

Die Komponenten sind auch einzeln erhéltlich.

Der fertige Gipssockel steht auf 3 Punkten, somit sind Bisser-
héhungen durch Verschmutzung ausgeschlossen.

Erkosplit Sockler

Messskalen an den Seitenwénden ermdglichen ein genaues
Bemessen der Gipsmenge.
- I
r M

Erkosplit Il ist eine Kombination aus Splitcast, Modellsockelfor-
mer und Steck- bzw. Magnetverbindung.

/I 8 | Programm Praxis + Labor

Unterfiitterungsgerat 128 500
Fixierung der oberen Modellplatte durch Konusfiihrung. Ratio-

nelle Arbeitsweise durch Schnellspannmuttern. Aus eloxiertem
Aluminium und Messing.

Sindos

Unterfitterungsgerat

» Unvergleichliches Handling durch freie Zuganglichkeit.

» Immer exakt gleiche Ausgangs- und Endstellung mit nur
einer Séaule.

- Beste Arbeitskontrolle, schnellste Fertigung von Basis und
Konter.

» Schutzhiilse gegen Verschmutzung der Saule.

» Aus Messing und eloxiertem, hochfestem Aluminium.

Sindos 128 700

inkl. 1 Schnellspannmutter (Taumelmutter), Vollgewindemutter und einer
Schutzhdlse fir die Séule

128 706 Ersatz-Schutzhiilse fiir die Saule

Anmischschélchen
229 031 200 Stiick ~ PE

229 030 6 Halteringe, Alu.

Zum Anmischen aller in der Praxis benutzten Pulver/FlUssig-
keiten.

Spezialpellets 320 011

200 Pellets

Offenporige Schaumstoffpellets fur Kaltespray.

Wattepelletspender 220 530

Entnahme ohne Kontamination der Nachbarpellets. Gefrastes
und eloxiertes Alu, autoklavierbar.

Topsy 263 000

Keramikpinselformer,
erlibrigt das Anspitzen des
Keramikpinsels mit dem Mund.

Topsy Ersatzbiirste 263 001
Topsy Ersatzschwamm 263 002

—
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Wachsbisswalle je 100 Stiick gebogen

756 300 hart, rosa

756 302 mittel, heligriin

756 303 weich, orange

756 304 mittel, rot

756 200 hart, rosa-opak
756 202 mittel, hellgriin-opak
756 203 weich, orange-opak
756 204 mittel, rot-opak

je 110 Stick gerade

756 250 hart, rosa-opak
756 252 mittel, hellgrin-opak
756 253 weich, orange-opak
756 254 mittel, rot-opak

e’

Wachsbisswélle, gebogen oder gerade, mit Einziehung auf der
Unterseite zur besseren Fixierung auf dem Kieferkamm. Drei
Harten, vier Farben, gebogen fir die Vollprothetik, gerade fiir
die Teilprothetik.

Die Wachsbisswaélle sind oxydfrei oder oxydhaltig lieferbar.
Letztere zeichnen sich durch sehr opake Farben aus, wodurch
die optische Beurteilung wesentlich vereinfacht wird.

w
pak ’

oxydfrei
‘ Yy
-y
Wachsbisswiille 1 :
Wachsbisswaélle mit opaker Wachsqualitat. t

Wachsbisswélle mit oxydfreier Wachsqualitét.

Thiel line: problemlésende, anwendungsfreundliche Produkte
entwickelt von und mit ZTM Thiel, Amtzell

Gussbirnen nach ZTM Thiel

736 201 GroBe 1, @ 5 mm, 100 Stiick
736 202 GroBe 2, @ 6 mm, 100 Stiick
736 203 GroBe 3, @ 7 mm, 100 Stiick
736 204 GroBe 4, @ 8 mm, 100 Stiick
736 205 GroBe 5, @ 9 mm, 100 Stiick

Die Birne ist die ideale Form, ein Hitzezentrum auszubilden.
Gezielte, gleichméaBige Abkuhlung, langer flissiges Schmelz-
reservoir und bis zur endgultigen Erstarrung sicheres Nach-
saugen von Schmelze sind die Folge. Die Birne wird direkt am
Gussobijekt befestigt. Der Engpass zwischen Gussobjekt und
Schmelzreservoir, der bei herkémmlicher Anstiftmethode zu
frih erstarrt, entféallt.

Dies fuihrt zu weniger Schrumpfungslunkern und Porositaten.
Das Gussergebnis kann weiter verbessert werden, wenn nur

so viel Legierung verwendet wird, dass gerade das Gussobjekt
und die Birne ausflieBen.

Verbindungswachs nach ZTM Thiel

725 050 6 g, gelb-orange

Bleitot und plastisch, erlaubt es die sichere Verbindung von
Gussbirne und Gussobjekt ohne Warmeeinwirkung. Auch zur
Verbindung von Wachsprofilen in der Modellgusstechnik.

Praxis + [Labor

Scanwachs
509

725 401 grin
725 400 blau

/7 \\

Wachsgussstifte

736 010 @ 6,5 mm, 200 St.
736 014 @ 8,0 mm, 200 St.

Wachsgussstifte, klassische Form, mit verlorenem Kopf,
Schaftstarke 3 mm.

Praxis + Labor  Programm | /I 9
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Tietziehmaterial

Tiefziehmaterial

Erkodur-al
Erkodur/Erkodurfreeze
Erkodur-0M1/-A1/-A2/-A3
Erkodur-S

Erkoflex

Erkoflex-95
Erkoflex-bleach

Erkolen
Erkoloc-pro/-blu/green /pink
Erkoplast PLA-R

Playsafe triple Folie

UZF-Cast

Tiefziehmaterial

20

‘ Programm

7
Copolyester

PETG
PETG
SBS
EVA
EVA
EVA

PE

PETG
TPU

PLA

EVA
EVA

PS

PE

Farbe

klar

klar/tdrkis-transparent

zahnfarben

klar

transparent oder farbig

transparent

transparent

transparent

transparent/blau/grin/pink

rosa

transparent oder farbig

rot

Eigenschaften

Glasklares, zahelastisch-hartes, bruchfestes Material mit hervorragender Formstabilitat.
Circa 35 % weicher als Erkodur.

Sehr zéhes, hartes Material. Riickstandslos verbrennbar. Verbindet sich mit Autopolymerisat.
Farbton entsprechend 0M1/A1/A2/A3, Farbdichte starkeabhangig, sonst wie Erkodur.
Zah-hartes Material. Verbindet sich mit Autopolymerisat. Verbindet sich durch Hitze mit

Erkoflex.

Flexibles, weich-elastisches Material. Kann durch Hitze oder mit Erkoflexsticks-82 verbunden
werden. Harte Shore A 82.

Flexibles, elastisches Material. Kann durch Hitze oder mit Erkoflexsticks-95 adjustiert
(nicht verbunden) werden. Harte Shore A 95.

Flexibles Material mit hoher Elastizitat. Harte Shore A 95.
Elastisches Material, rickstandslos verbrennbar, geringes Form-Memory.
Doppelschichtplatte, hart/weich. Widerstandsféhiges Material mit groBem Tragekomfort. Harte

Seite verbindet sich mit Autopolymerisat.

Schlagfestes, verwindungssteifes Material. PLA Material verbindet sich durch Hitze und mit
Autopolymerisat.

Dreischichtplatte, weich/hart/weich.

Unterziehfolie (Schrumpfausgleich) fir die Gusstechnik.

Isolierfolien zum Isolieren und Schrumpfausgleich

—
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Anwendungsbegriffe
Aufbissschienen

Basisplatten
Bissschablonen
Bleachingschienen

Dublierformen
Fluoridierungsschienen

Friktionshulse
Gussformteile/-képpchen

Isolier-/Platzhalterfolie
Gusstechnik
Knirscherschienen
Kompressionsplatten
Kosmetische Schienen
Michiganschienen

Platzhalter fiir Fluoridgel

Playsafe triple Sportmundschutz

Provisorien, verbindet sich mit
Kunststoff nur mit Kunststoff-

Primer

Provisorien, nur Formteil

Silensor ®-sl|
Schnarchschutz

Sportmundschutz

(mehrschichtige Schutzschienen)

Stabilisierungsschienen
(Miniplastschienen)

Strahlenschutzschienen
Verbandplatten

Materialempfehlung

Erkodur, 1,5-5,0 mm, hart
Erkodur-OM1/-A1/-A2/-A3, 2,0 mm, hart
Erkoflex-95, 2,5 und 4,0 mm, flexibel
Erkoloc-pro, 2,0-5,0 mm, hart/weich
Erkoplast PLA-R, 1,5 mm, rosa, hart
Erkoplast PLA-R, 1,5 mm, rosa, hart
Erkoflex-bleach, 1,0 mm, flexibel
Erkoloc-pro, 1,0 mm, hart/weich
Erkoflex, 3,0-5,0 mm, flexibel
Erkoflex-bleach, 1,0 mm, flexibel
Erkoloc-pro, 1,0 mm, hart/weich
Erkodur-A3, 0,6 mm

Erkodur, 0,5-0,8 mm, hart

Erkolen, 0,5-0,8 mm, elastisch
UZF-Cast, 0,1 mm

siehe Aufbissschienen

siehe Verbandplatten
Erkodur-OM1/-A1/-A2/-A3, 0,6-2,0 mm, hart
Erkodur, 1,5-5,0 mm, hart

Erkoloc-pro, 2,0-5,0 mm, hart/weich

Erkolen, 1,0 mm, elastisch

Playsafe triple, 5,5 mm, /-light, 4,1 mm
weich/hart/weich

Erkodur, 0,6-1,0 mm, hart
Erkodur-0M1/-A1/-A2/-A3, 0,6 und 1,0 mm, hart

Erkolen, 0,8 und 1,0 mm, elastisch
Erkodur/-freeze, 2,5 mm, hart
Erkoloc-pro/-color, 3,0 mm, hart/weich
Erkodur-S, 0,8 mm (heavy-/light-pro), hart
Erkoflex, 2,0 und 4,0 mm, flexibel
Erkoflex-color, 2,0 und 4,0 mm, flexibel
Erkodur, 1,0 mm, hart
Erkodur-OM1/-A1/-A2/-A3, 1,0 mm, hart
Erkoloc-pro, 1,0 und 1,3 mm, hart/weich
Erkoflex, 4,0 und 5,0 mm, flexibel
Erkodur, 1,0-2,0 mm, hart

Anwendungsbegriffe
Implantologie

Planungs-, Réntgen- und
Orientierungsschablonen

Schutzschienen

Kieferorthopadie

Atzmaske zum Brackettransfer

Aligner/Korrekturschienen

Bracketubertragungsschienen

Brackettransferschienen
Positioner
Retainer

Info + Video

Tietziehmaterial

Materialempfehlung

Erkodur, 1,0-5,0 mm, hart
Erkodur, 1,0 mm, hart
Erkoflex-95, 1,5 mm, flexibel

Erkolen, 0,8 und 1,0 mm, elastisch
Erkodur-al, 0,6-1,0 mm, hart
Erkodur, 0,5-1,0 mm, hart
Erkoloc-pro, 1,0 und 1,3 mm, hart/weich
Erkoflex, 1,5 und 2,0 mm, flexibel

+ Erkodur, 1,0 mm, hart
Erkoflex, 3,0-5,0 mm, flexibel
Erkodur, 0,6-1,0 mm, hart
Erkodur-al, 0,6-1,0 mm, hart
Erkoloc-pro, 1,0-2,0 mm, hart/weich

Tiefziehmaterial ~ Programm | 2/1

g
£
2
o
E
=
o
N
k)
=




Tietziehmaterial

Auswahl der richtigen Materialstéarke

Zur Auswahl der richtigen Materialstérke muss beriicksichtigt werden, dass das Tiefziehmaterial bei der Abformung eines Modellbereichs von 1 cm Hbhe 20-25 % seiner Ausgangsstérke verliert, bei 2 cm Héhe
30-40 %. Fur Aufbissschienen wird entsprechend der gewiinschten Vertikalisierung die Starke gewahlt, die mdglichst noch ein Einschleifen ohne zusétzlichen Aufbau erméglicht.

Plastifizierung

in Geraten ohne Zeit- oder Temperatursteuerung
+ Fur die meisten Materialien gilt, den Weichheitsgrad mit einem stumpfen Instrument abtasten, entstehen bleibende Eindriicke, dann tiefziehen.
« Erkolen, Erkoflex-bleach und Erkoflex-95 werden beim Erhitzen klar, dann tiefziehen. Erkoflex solange erhitzen, bis die Folie ca. 2 cm durchhangt, dann tiefziehen.

Bitte die Hinweise in den jeweiligen Anleitungen beachten.

Biokompatibilitét - allergische Reaktionen

Alle Erkodent Tiefziehmaterialien sind auf Biokompatibilitdt getestet und in ihrer Verwendung physiologisch unbedenklich. Sie sind CE-gekennzeichnet auf Basis der EU-Verordnung 2017/745 Uber Medizin-
produkte, der Richtlinie 93/42/EWG Uber Medizinprodukte und der EU-Verordnung 2016/425 Uber personliche Schutzausristungen (Playsafe triple Sportmundschutz). Bis heute (2025) sind uns bestétigte
allergische Reaktionen auf die Materialien nicht bekannt, allergische Reaktionen kdnnen jedoch nicht ausgeschlossen werden.

Reinigungs- und Pflegehinweise

Die aus Tiefziehmaterial hergestellten Apparaturen (Schienen) sollten wie folgt gereinigt und gepflegt werden:
- Beste Ergebnisse werden mit Oxydens Reinigungstabletten fiir Zahnschienen erreicht (280 030, Oxydens Clean-set, 280 032, 32 Reinigungstabletten).
Weitere Reinigungsmittel: Seife, Kernseife, Flissigseife und Spllmittel. Keine stark parfumierten Seifen benutzen.
Nicht geeignet sind Zahnpasta (Schleifkdrper), Mundspuilungen (ggf. Verfarbung) und heiBeres Wasser als 50 °C (Verformung).
Lésungsmittelhaltige Reinigungsmittel verursachen eine Delaminierung von mehrschichtigen Schienen.
Nach dem Gebrauch:
+ Gut mit Wasser abspllen.
- Am besten mit einer Zahnburste und Seife die Innen- und AuBenseite der Schiene griindlich reinigen.
+ Erneut gut mit Wasser abspulen.
+ Wasser abschutteln oder mit einem Handtuch abtrocknen.
+ Nie trockenféhnen - Verformung!
-+ Sehr wichtig, die Schiene komplett trocknen lassen! An einem trockenen Ort aufbewahren, am besten in einer Zahnbox, wie die Erkobox (215 030) oder Splintbox (214 020) mit Liftungsléchern.
« Vor dem Gebrauch wieder mit Wasser absplilen.

Geruchsbildung

Hat die Schiene mit der Zeit einen starken Eigengeruch angenommen, zusétzlich die Schiene fir eine Stunde in eine nicht parflimierte, konzentrierte Seifenlésung legen, danach sehr griindlich mit Wasser
abspllen. Eine solche Seifenlauge beseitigt die meisten geruchsbildenden Bakterien.

Verfarbung

Weiche Tiefziehmaterialien neigen zu Verfarbungen. Diese Aufnahme von Farbpigmenten kann durch eine gute Pflege verringert oder vermieden, nicht jedoch riickgangig gemacht werden. Mundspulungen und
Amalgamfillungen kénnen ebenfalls zu Verfarbungen fuhren.

Desinfektion

Mit Ausnahme von Erkoloc-pro Typen kdnnen alle Tiefziehmaterialien mit Desinfektionsalkohol und anderen handelslblichen Flissigkeiten desinfiziert werden. Erkoloc-pro Typen missen nach Kontakt mit
Alkohol fur ca. 5 Stunden belastungsfrei und trocken gelagert werden, damit der Alkohol restlos verdampfen kann. Sonst ist die Verbindung der harten und weichen Schicht nicht mehr gewahrleistet.
Sterilisation

Gas- und Plasmasterilisation (<50 °C) sind mdglich. Aufgrund der Thermolabilitat sind die Materialien nicht autoklavierbar.

Vortrocknen fiir nicht in verschlossenen Aluminiumbeuteln geliefertes oder aufbewahrtes Material: Erkodur: Erkoloc-pro:
0.5-2.0 mm, 5 Std., 60 °C  1.0-5.0 mm, 48 Std., 60 °C
2.5-5.0 mm, 8 Std., 60 °C
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* nur fiir Erkodent Gerite mit programmierbarer Heizzeit

Material = BiiY $ il Bestellnummer (Inhalt) Bestellnummer (Inhalt) Bestellnummer (Inhalt) Bestellnummer (Inhalt)
mm °C min  min @ 120 mm 125 x 125 mm @125 mm @ 240 mm (Erkopress 240)
Erkodur-al klar, mit Isolierfolie 0,60 195 0:45 0:50 524106 (20) - 52 46 06 (100) 52 20 06 (20) - 52 30 06 (100) *52 11 06 (20) H1so°c ¥ 0:45
Erkodur-al 240 klar, mit Isolierfolie * 0,80 195 1:.00 0:55 524108 (20)- 52 46 08 (100) 52 20 08 (20) - 52 30 08 (100) * 52 11 08 (20) LL180°C % 1:00
1,00 195 1:30  1:00 524110 (20)-52 46 10 (100) 522010 (20) - 52 30 10 (100) *52 11 10 (20) &180"0*1:30
Erkodur klar, mit Isolierfolie 0,50 160 0:30 0:35 521205 (20) - 52 42 05 (100) 52 15 05 (20) - 52 45 05 (100) * 52 95 05 (20) &L150°C 3 0:30
Erkodur 240 klar, mit Isolierfolie * 0,60 160 0:30 0:40 521206 (20)+52 4206 (100) 52 14 06 (20) - 52 44 06 (100) 52 15 06 (20) + 52 45 06 (100) * 52 95 06 (20) LL150°C %: 0:45
0,80 160 0:45 0:45 521208 (20)+524208 (100) 521408 (20)+5244 08 (100) 52 1508 (20) - 52 4508 (100) * 52 95 08 (20) His0°c 3% 1:00
1,00 160 0:45 0:50 521210(20)+524210(100) 521410(20)+524410(100) 521510(20)+524510(100) *52 9510 (20) &150"0%1:30
1,50 160 1:00 1:05 521215(10)+524215(50) 521415 (10)+524415(50) 52 1515 (10) « 52 45 15 (50)
2,00 155 1:30 1225 521220(10)-524220(50) 521420(10)-524420(50) 521520 (10) - 52 45 20 (50)
2,50 155 2:00 1:55 521225(10)+524225(50) 521425(10)+-524425(50) 52 1525 (10) » 52 45 25 (50)
3,00 155 2:00 2:05 521230(10)+-524230(50) 521430(10)-524430(50) 521530 (10) - 52 45 30 (50)
4,00 155 3:00 2:40 521240 (10) - 52 42 40 (50) 52 15 40 (10) » 52 45 40 (50)
500 155 4:00  3:40 521250 (10) 52 42 50 (50)
Erkodur tdrkis-transparent, mit Isolierfolie 1,00 160 0:45 0:50 5291 10(20)+529410(100) 5286 10(20)+52 8810 (100) 52 7510 (20) *+ 52 76 10 (100)
1,50 160 1:00 1:05 529115(10)-529415(50) 528615 (10)+528815(50) 52 7515 (10) - 52 76 15 (50)
2,00 155 1:30 1225 529120(10)-529420(50) 528620(10)-528820(50) 527520 (10) - 52 76 20 (50)
2,50 155 2:00 1:55 529125(10)-529425(50) 528625 (10)-528825(50) 52 7525 (10) + 52 76 25 (50)
3,00 155 2:00 2:05 529130(10)-529430(50) 528630(10)-528830(50) 527530 (10) 52 76 30 (50)
Erkodur-OM1 zahnfarben, mit Isolierfolie 0,60 170 0:30 0:40 526106 (20) 524306 (100) 522806 (20) 5258 06 (100) 52 26 06 (20) « 52 48 06 (100)
1,00 165 0:45 0:50 5261 10(20)+524310(100) 522810 (20)+52 58 10 (100) 52 26 10 (20) + 52 48 10 (100)
1,50 160 1:00  1:05 526115(10)-524315(50) 5228 15(10)+525815(50) 52 26 15 (10) - 52 48 15 (50)
2,00 155 1:30 1225 526120(10)-524320(50) 522820(10)+-525820(50) 52 2620 (10) - 52 48 20 (50)
Erkodur-A1 zahnfarben, mit Isolierfolie 0,60 170 0:30  0:40 522206 (20) 526606 (100) 522406 (20) 527906 (100) 52 19 06 (20) « 52 60 06 (100)
1,00 165 0:45 0:50 522210(20)+526610(100) 522410 (20)+52 7910 (100) 52 19 10 (20) - 52 60 10 (100)
1,50 160 1:00  1:05 522215(10)-526615(50) 5224 15(10)+527915(50) 52 19 15 (10) - 52 60 15 (50)
2,00 155 1:30 1225 522220(10)-526620(50) 522420(10)-527920(50) 521920 (10) - 52 60 20 (50)
Erkodur-A2 zahnfarben, mit Isolierfolie 0,60 170 0:30  0:40 522306 (20)+529006(100) 526806 (20) 5202 06 (100) 52 64 06 (20) « 52 98 06 (100)
1,00 165 0:45 0:50 522310(20)+529010(100) 5268 10 (20)+5202 10 (100) 52 64 10 (20) + 52 98 10 (100)
1,50 160 1:00 1:05 522315(10)-529015(50) 5268 15(10)+520215(50) 52 64 15 (10) - 52 98 15 (50)
2,00 155 1:30 1225 522320(10)-529020(50) 526820(10)-520220(50) 52 6420 (10) - 52 98 20 (50)
Erkodur-A3 zahnfarben, mit Isolierfolie 0,60 170 0:30 0:40 526206 (20)+52 0306 (100) 5269 06 (20) - 52 07 06 (100) 52 65 06 (20) + 52 05 06 (100)
1,00 165 0:45 0:50 526210(20)-520310(100) 5269 10 (20)+52 07 10 (100) 52 65 10 (20) + 52 05 10 (100)
1,50 160 1:00 1:05 526215(10)-520315(50) 5269 15(10)-52 07 15(50) 52 65 15 (10) - 52 05 15 (50)
2,00 155 1:30 1225 526220(10)-520320(50) 526920(10)+-520720(50) 526520 (10) + 52 05 20 (50)

~

=< Folienstdrke (mm)

U Tiefziehtemperatur (°C)

% Abkiihlzeit (Min./.Sek)

* §{ Heizzeit (Min./Sek.)

* nur fiir Erkodent Gerite mit programmierbarer Heizzeit
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* nur fiir Erkodent Gerite mit programmierbarer Heizzeit

Material = iy * *4 Bestellnummer (Inhalt) Bestellnummer (Inhalt) Bestellnummer (Inhalt) Bestellnummer (Inhalt)
mm °C min min 9120 mm 125 x 125 mm 0 125 mm @ 240 mm (Erkopress 240)
Erkodur-S klar 080 160 0:45 040 521308 (20) 52 18 08 (20) 52 29 08 (20)
Erkoflex transparent, mit Isolierfolie 1,00 130 1:30  0:40 581210 (20)+ 5842 10(100) 5817 10 (20) - 58 47 10 (100) 58 19 10 (20) + 58 49 10 (100)
1,50 130 2:00 055 581215(10)+584215(50) 5817 15(10)-5847 15(50) 58 19 15 (10) « 58 49 15 (50)
2,00 130 300 1:25 581220 (10)+584220(50) 581720 (10)+58 4720 (50) 58 19 20 (10) + 58 49 20 (50)
3,00 130 500 2:25 581230(10)+584230(50) 581730 (10)-584730(50) 58 19 30 (10) - 58 49 30 (50)
400 120 7:00 3:05 581240 (10)-584240(50) 5817 40 (10) - 58 47 40 (50) 58 19 40 (10) 58 49 40 (50)
500 120 800 3:30 581250 (10)+584250(50) 581750 (10)+ 584750 (50) 58 19 50 (10) « 58 49 50 (50)
Erkoflex-bleach/240* transparent mit Isolierfolie 1,00 175  1:30 = 0:55 5813 10 (20) - 58 43 10 (100) 58 18 10 (20) + 58 48 10 (100) 58 15 10 (20) - 58 45 10 (100) * 58 95 10 (20) JL165°C % 2:00
Erkoflex-95 transparent,mit Isolierfolie 1,50 155 1:50  1:15 5892 15(10)+58 94 15(50) 58 69 15 (10) - 58 67 15 (50) 58 59 15 (10) « 58 54 15 (50)
250 140 2:20  1:55 589225(10)+589425(50) 5869 25 (10) - 58 67 25 (50) 58 59 25 (10) + 58 54 25 (50)
400 130 3:30 245 589240 (10)-589440(50) 58 6940 (10) - 58 67 40 (50) 58 59 40 (10) + 58 54 40 (50)
Erkolen transparent, mit Isolierfolie 0,50 175 0:30  0:35 511205 (20)+514205(100) 511305 (20)+ 5143 05(100) 51 15 05 (20) - 51 45 05 (100)
0,60 175 0:30 0:40 511206 (20)- 514206 (100) 5113 06 (20) - 51 43 06 (100) 51 15 06 (20) 51 45 06 (100)
0,70 170 0:45  0:45 511207 (20)+ 514207 (100) 511307 (20) - 51 43 07 (100) 51 15 07 (20) - 51 45 07 (100)
080 170 050 0:55 511208 (20)- 514208 (100) 5113 08 (20) « 51 43 08 (100)
1,00 165 1:30  1:00 511210 (20)+514210(100) 511310 (20)+514310(100) 511510 (20) « 51 45 10 (100)
1,50 160 2:00 1:35 511215(10)+514215(50) 5113 15(10)-514315(50) 51 1515 (10) - 51 45 15 (50)
2,00 150 3:00 2:05 511220(10)+514220(50) 511320 (10)+514320(50) 511520 (10) - 51 45 20 (50)
3,00 140 4:00 2:55 511230(10)+514230(50) 511330 (10) - 51 43 30 (50)
Erkoloc-pro transparent, mit Isolierfolie 1,00 160 2:00 1:00 595110 (20)+ 595410 (100) 59 52 10 (20) 59 55 10 (20) *59 95 10 (20) Y145°C 5 2:00
Erkoloc-pro 240 transparent, mit Isolierfolie * 1,30 160 2:00 1:10 595113 (20)+ 59 54 13 (100) 59 52 13 (20) 59 55 13 (20) * 59 95 13 (20) SL145°C 8k 2:00
2,00 170 2:00  1:55 595120 (10)+595420(50) 59 52 20 (10) 59 55 20 (10) *59 95 20 (10) JL150°C 3k 2:20
3,00 165 3:00 2:40 595130 (10)+595430(50) 5952 30 (10) 59 55 30 (10)
400 160 4:00 3:25 595140 (10) 59 54 40 (50) 59 55 40 (10)
500 160 500 4:30 595150 (10) 59 54 50 (50) 59 55 50 (10)
Erkoloc-pro b/u 2,00 170 2:00  1:55 595620 (10)+595820(50) 59 76 20 (10) 59 66 20 (10)
blau-transparent, mit Isolierfolie 3,00 165 3:00 2:40 595630 (10)595830(50) 59 76 30 (10) 59 66 30 (10)
400 160 4:00 3:25 595640 (10)- 59 58 40 (50) 59 66 40 (10)
500 160 500 4:30 595650 (10) - 59 58 50 (50) 59 66 50 (10)
Erkoloc-pro green 2,00 170 2:00  1:55 597220 (10)+597420(50) 59 65 20 (10) 59 82 20 (10)
griin-transparent, mit Isolierfolie 300 165 300 2:40 597230 (10)+597430(50) 5965 30 (10) 59 82 30 (10)
400 160 4:00 3:25 597240 (10)- 59 74 40 (50) 59 82 40 (10)
500 160 500 4:30 597250 (10)- 59 74 50 (50) 59 82 50 (10)
=< Folienstirke (mm) Y Tiefziehtemperatur (°C) ¢I¢ Abkiihlzeit (Min./.Sek) * § Heizzeit (Min./Sek.)
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* nur fiir Erkodent Gerite mit programmierbarer Heizzeit

Material = 3 # +4 Bestellnummer (Inhalt) Bestellnummer (Inhalt) Bestellnummer (Inhalt) Bestellnummer (Inhalt)
mm °C min  min @ 120 mm 125 x 125 mm 9 125 mm @ 240 mm (Erkopress 240)
Erkoloc-propink 2,00 170 2:00 1:55 595920 (10)+59 69 20 (50) 59 7020 (10) 59 75 20 (10)
pink-transparent, mit Isolierfolie 3,00 165 3:00 2:40 595930 (10)+596930(50) 59 7030 (10) 59 75 30 (10)
4,00 160 4:00 3:25 595940 (10) - 59 69 40 (50) 59 7540 (10)
5,00 160 5:00  4:30 595950 (10) -+ 59 69 50 (50) 597550 (10)
Erkoplast PLA-R, rosa 1,50 130 1:30  1:00 5646 15 (10) - 56 47 15 (50) 56 66 15 (10) - 56 67 15 (50) 56 56 15 (10) - 56 57 15 (50)
UZF-Cast Unterzieh-/Platzhalterfolie flr die 0,10 190 0:30  0:30 531101 (100) 53 25 01 (100)
Gusstechnik, rot
Material =  Bestellnummer (Inhalt) = Folienstirke (mm) & Tiefziehtemperatur (°C) ¥ Abkiihlzeit (Min./Sek.)
Fur Erkomini (manuelle Kdppchenherstellung) mm @42 mm
Erkolen-A transparent (harter als Erkolen) 0,60 511466 (100) + 51 24 66 (500) * §l  Heizzeit (Min./Sek.)

Erkolen-AW transparent (wie Erkolen) 0,60 511406 (100) + 51 24 06 (500)

* nur fiir Erkodent Geréte mit programmierbarer Heizzeit

UZF-A klar, Schrumpfausgleichsfolie fiir Erkolen-A und -AW 0,10 53 14 01 (200) « 53 24 01 (500)

BLAYSAFE triple S e izzats .45 min. Hemtemperatu: 110°G, Abkinizelt 8.5 min)
Playsafe triple set, @ 120 mm, 1 Playsafe triple Folie (Farbe muss ange- Playsafe triple foils, @ 120 mm, 5 Folien der gleichen Farbe (Farbe
geben werden), 1 Label, 1 Erkobox, 1 Muster FG-Blatt, Anleitung muss angegeben werden), 5 Labels, 1 Muster FG-Blatt, Anleitung

177 820 1-farbig (1-15) 177 823 4-farbig (1-15) 177 825 1-farbig (1-15) 177 828 4-farbig (1-15)

177 821 2-farbig (1-15) 177 824 freestyle (16-23) 177 826 2-farbig (1-15) 177 829 freestyle (16-23)

177 822 3-farbig (1-15) 177 819 freestyle strip (24 +25) 177 827 3-farbig (1-15) 177 830 freestyle strip (24 +25)

Nl BaY ® - . Starke 4,1 mm, Erkoflex 1,5 mm (weich), triple layer 0,6 mm (hart), Erkoflex 2,0 mm (weich)
LAY SAFE trlpl e -Ilgh t (Heizzeit: 2.50 min., Heiztemperatur: 120°C, Abkiihlzeit: 9.59 min.)

Playsafe triple light set, @ 120 mm, 1 Playsafe triple light Folie (Farbe Playsafe triple light foils, @ 120 mm, 5 Folien der gleichen Farbe (Farbe

muss angegeben werden), 1 Label, 1 Erkobox, 1 Muster FG-Blatt, Anl. muss angegeben werden), 5 Labels, 1 Muster FG-Blatt, Anleitung =
177 860 1-farbig (1-15) 177 863 4-farbig (1-15) 177 865 1-farbig (1-15) 177 868 4-farbig (1-15) %
177 861 2-farbig (1-15) 177 864 freestyle (16-23) 177 866 2-farbig (1-15) 177 869 freestyle (16-23) &
177 862 3-farbig (1-15) 177 859 freestyle strip (24 +25) 177 867 3-farbig (1-15) 177 870 freestyle strip (24 +25) F
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Tietziehmaterial

EI’kOﬂeX—CO|Or Starke 2 mm, Bestellnummer (Inhalt) Starke 4 mm, Bestellnummer (Inhalt)
Farbe 2 120 mm 125x125mm @ 125 mm Farbnummern Farbe @ 120 mm 125x125mm @ 125 mm
grellrot 581221(5) 581721(5) 581921(5) “ grellrot 581241() 581741() 581941 (5)
grellgelb 581222 (5) 581722(5) 581922 (5) grellgelb 581242 (5) 581742() 581942 (5)
grellblau 581223(5) 581723(5) 581923 (5) grellblau 581243 (5) 581743(5) 581943 (5)
grellgriin 581224 (5) 581724(5) 581924 (5) greligriin 581244 (5) 581744(5) 581944 (5)
grellpink 581225(5) 581725() 581925(5) grellpink 581245(5) 581745(5) 581945 (5)
sattrot 581226(5) 581726(5) 581926 (5) sattrot 581246 () 581746(5) 581946 (5)
nachtblau 581227 (5) 581727(5) 581927 (5) nachtblau 581247 (5) 581747 (5) 581947 (5)
hellblau 581228(5) 581728(5 581928 (5) hellblau 581248 (5) 581748(5 581948 (5)
maroon 581231(5) 581731(5) 581931(5) maroon 581251(5) 581751(5) 581951 (5)
sattgriin 581232(5) 581732(5) 581932(5) sattgriin 581252 () 581752(5) 581952 (5)
reinweif 581233 (5) 581733(5) 581933 (5) reinweiB 581253 (5) 581753(5) 581953 (5)
tiefschwarz 581234 (5) 581734(5) 581934 (5) tiefschwarz 581254 (5) 581754 (5) 581954 (5)
gold 581235(5) 581735(5) 581935 (5) " gold 581255(5) 581755(5) 581955 (5)
silber 581236(55) 581736(5 581936 (5)  silber 581256(5) 581756(5) 581956 (5)
Farbset, einfarbige Platten, 15 Stiick (inkl. transparent) 7 ﬂrans‘paréht): Farbset, einfarbige Platten, 15 Stiick (inkl. transparent)
581229 (15) 581729 (15 581929 (15) 581249 (15) 581749 (15) 58 1949 (15)
Freestyle Farben Freestyle Farben
Starke 2 mm, Bestellnummer (Inhalt) Starke 4 mm, Bestellnummer (Inhalt)
Farbe 9 120 mm 125x125 mm @ 125 mm __ Farbe @ 120 mm 125x125 mm @ 125 mm
camouflage 581260(5) 581760(5) 581960 (5) camouflage 581280(5) 581780(5) 581980 (5)
lava 581261() 581761(5) 581961 (5) 1y, lava 581281(5) 581781(5) 581981 (5)
tie-dye 581262 () 581762(5) 581962 (5) L tie-dye 581282(5) 581782(5) 581982(5)
rainbow 581263(5) 581763(5) 581963 (5) 8 rainbow 581283 (5) 581783(5) 581983 (5)
confetti 581264 (5) 581764 (5 581964 (5 bt confetti 581284 (5) 581784(5 581984 (5)
Freestyle Set** 581269(55) 581769(5) 581969 (5) Freestyle Set** 581289(5) 581789(5) 581989 (5)
zebra 581265(5) 581765(5) 581965 (5) zebra 581285(5) 581785(5) 581985 (5)
goldflakes 581266(5) 581766(5) 581966 (5) goldflakes 581286(5) 581786(5) 581986 (5)
silverflakes 581267 (5) 581767 (5) 581967 (5) bt | silverflakes 581287 (5) 581787 (5 581987 (5)
:% camouflagestrip 58 12 68 (5) 58 17 68 (5) 58 19 68 (5) W camouflagestrip 58 12 88 (5) 58 17 88 (5) 58 19 88 (5)
g lavastrip 581270(5) 581770(5) 581970 (5) lavastrip 581290(5) 581790(5) 581990 (5)
&

* Bestellnummern flr Erkoflex transparent, siehe Erkoflex  Freestyle-
** Freestyle Set und Freestyle-blackline Set (sortiert, 5 Stiick)  blackline Set**

Freestyle-

581279(5) 581779(5) 581979 (5 blackline Set **

581299 (5 581799(5) 581999 (5)

Programm  Tiefziehmaterial —
20 |7 = ERKODENT®
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Erkodent Erich Kopp GmbH
Siemensstral3e 3
72285 Pfalzgrafenweiler

Germany

Tel.: + 49 (0) 74 45/85 01-0 EN ISO 13485/ ISO 9001 %=

Fax: + 49 (0) 74 45/85 01-15 =
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