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Dentale Tiefziehtechnik

gEBKQDENI .

0

. Erkopress
Cirmotion




Tiefziehen

Tiefziehen ist das Anformen
einer mittels Warme
plastifizierten Kunststofffolie.

Man unterscheidet zwei Arten
von Wirkprinzipien bei
Tiefziehgeraten:

Vakuum
mit freiem Arbeitsbereich
wahrend des Tiefziehens

Vakuum:
Das Material wird Uber das Modell gezogen.
Das schlagartige Vakuum sorgt fur gute Ergebnisse
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Tiefzie

eschlossenem
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Druck:
Das Material wird auf das Modell gepresst.
eichend hoher Druck bei der Anformung liefert
e Ergebnisse.




Das Starkeverhaltnis des Materials

Beim Tiefziehen wird das
plastifizierte Tiefziehmaterial
gestreckt.

Es kommt zu einer Ausduinnung
des Materials mit Auswirkungen
auf die Wandstarke.
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1 cm Tiefziehhohe entspricht
einem Verlust an Materialstarke
von ca. 25 %. (1)

Im flachigen Okklusalbereich
(z. B. Molaren) bleibt die
Starke weitestgehend
erhalten, wahrend sich das
Material seitlich ausdunnt. (2)

Dicker Bereich

Im kleinflachigen

Inzisalbereich (z. B. - —
Frontzahne) verhalt sich die unner bereic

Starkeverteilung umgekehrt.

3)
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ERKODENT Tiefziehgerate

Erkoform-3d +
Erkoform-3dmotion

Unerreicht schnelle
Vakuumtiefziehgerate
(>0,7) mit
beruhrungslosem
Temperatursensor zur
genauen Erfassung der
tatsachlichen Temperatur
des Tiefziehmaterials.

Erkopress _motion
Universell einsetzbars
Druckformgerat.
Arbeitsdruck 3 - 6 bar.
Erkopress ci motion |
mit eingebautem
Kompressor.
Arbeitsdruck bis 6 bar.

Erkoform3 ]
motion

>
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Erkoform-3dmotion

Das Erkoform-3dmotion

ist die Quintessenz der Erkodent
Vakuum-Gerate.

Alle Merkmale des bewahrten und
stetig verbesserten Erkoform-3d
bzw. 3d+ sind vorhanden plus ein
unerreichter Bedienungskomfort
durch den automatischen
Tiefziehvorgang.

e Kein Druckluftanschluss notig
e Keine Vorheizzeit.

e Beruhrungsloser Temperatur-
sensor zur genauen Bestimmung
der Folientemperatur

¢ \Vor dem Tiefziehvorgang
aufgebautes Vakuum mit
schlagartiger Anformung

e \ertikale Vorstreckung

e Akustisches und optisches Signal,
deshalb auch fiir Gehorlose

-
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e Folie programmieren.

* Folie einlegen.

* Heizvorgang starten, Modell
jetzt oder schon vorher im
Gerat platzieren.

e Zeit fir anderes, alles Weitere
erledigt das Erkoform-3d motion!
Der Tiefziehvorgang und die
Abkuhlzeit laufen automatisch ab.

e Akustisches und optisches Signal,
deshalb auch fiir Gehorlose
geeignet.

Erkoform 3d
motion




Erkoform-3d+

® Gleiche Merkmale wie Erkoform-
3dmotion jedoch ohne
automatisierten Tiefziehvorgang.

Touchpanel (Erkoform-3dmotion /
3d+ mit teilweise unterschiedl.
Funktionen)

e Das Programm enthalt alle
Erkodent Tiefziehmaterialien, fihrt
als Kurzanleitung mit Animationen
durch den Arbeitsablauf und
meldet die nétigen Arbeitsschritte.

e Gewlnschte Folie und Starke
wahlen, starten.

e Das Display informiert tiber den
jeweiligen Vorgang.

* Die angezeigte
Tiefziehtemperatur und die
Abkuihlzeit konnen, ohne das
Basisprogramm zu beeinflussen,
flr Sonderanwendungen geandert
erden.

e Oft verwendete Folien kdnnen
als Favoriten gespeichert werden.

* Neue Folien kénnen als
Favoriten eingespeichert werden.

e Auch veranderte
Werkseinstellungen kdnnen als
Favoriten gespeichert werden.

e Unter Sonderfunktionen kdnnen
die Heizung und die
Vakuumpumpe separat an- und
ausgeschaltet werden.

e Sicherheitsabschaltung nach 10
Sek., wenn die nachsten
Arbeitsschritte nicht ausgefihrt
werden.

e Viele verschiedene Sprachen
kdnnen ausgewahlt werden.
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Erkopress __motion /- ci

motion Erkopress ci motion N !
Vom Druckluftnetz unabhangiges Druckformgerat.

Erkopress _motion Das Gerat ist mit einem integrierten leistungsstarken

Druckformgerat mit Kompressor mit Reservedruckluft ausgestattet

automatisiertem
Tiefziehvorgang fur alle
Anwendungen in der dentalen
Tiefziehtechnik.

(Pat. 19518211).

Uberall dort die Alternative zur Erkopress motion,
wo eine aufwandige Druckluftinstallation notig ware.
Gleiche Funktion, Arbeitsweise und

Leistungsfahigkeit wie das Erkopress _motion Gerat.
Beruhrungsloser

Temperatursensor zur
genauen Bestimmung
der tatsachlichen Temperatur
des Tiefziehmaterials.
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El’kopress
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Automatische,
verzogerungsfreie, senkrechte
Anformung fur gleichmafige
Folienstarken.

Touchpanel zum Aufrufen der
gewunschten Folie und der
notigen Arbeitsschritte.

Bis zu 6 bar Arbeitsdruck.
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Occluform-3

Occluform-3 ist ein
einzigartiger Okkludator fur
die Erkoform-3d + und
Erkoform-3dmotion Geréate.

Mit dem Occluform-3

lasst sich wahrend des
Tiefziehvorgangs der
Gegenbiss in das in diesem
Moment optimal verformbare
Tiefziehmaterial einpragen.
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Occluform-3

Die Konstruktion des
Occluform-3 Gerats basiert

auf einem Bonwilldreieck mit
der Schenkellange von 11,5 cm
und einem Balkwillwinkel

von 20°.
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Occluform-3

Mit einem Konstruktionsbiss
kann das Occluform-3 fehlerfrei
adjustiert werden.

Wenn nicht, erlaubt das
Occluform-3 eine mittelwertige
Anhebung des Bisses.

Unterkiefer

Oberkiefer




Tiefziehmaterialien

ERKODENT halt far alle
dentalen Tiefziehanwendungen
die richtigen Folien bereit.

Der Umgang mit allen
Tiefziehmaterialien ist
physiologisch unbedenklich,
alle sind gesundheitsamtlich
gelistet.

Allergische Reaktionen sind
unwahrscheinlich, kénnen jedoch
nicht ausgeschlossen werden.

Die zur Verfugung stehende
Materialkarte enthalt Bestellnummern,
Greifmuster und Informationen uber
Materialeigenschaften und
Einsatzbereich.

Die Materialien sind mit CE
gekennzeichnet und

entsprechen der EG-Richtlinie: AN
DIN EN ISO 13485:2016 / \Wm m/
ISO 9001:2015 | - _
Medizinprodukte der Klasse 1. LN
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Mit den ERKODENT Vakuum-
und Druckformgeraten konnen
alle tiefziehbaren Apparaturen
gefertigt werden.

Allerdings bieten die jeweiligen
Geratekonzepte bei einigen
Anwendungen Vorteile.




Anwendungen

Das fur die folgenden
Apparaturen am besten
geeignete Gerat ist grun
unterlegt.

Ist kein Gerat hervorgehoben,
sind die Gerate als gleichwertig
anzusehen.

Ist ein Gerat nicht aufgefuhrt,
ist es nicht geeignet oder nicht
sinnvoll.

Silensor-s|
Erkopress _motion / -ci

Erkoform-3dmotion/3d+
und Occluform-3

"y

Provisorien

Erkopress _motion / -ci

Erkoform-3dmotion/3d+

Playsafe Sportmundschutz

Erkopress _motion / -Ci

Erkoform-3dmotion/3d+
und Occluform-3

Individueller Abdruckloffel

Erkopress _motion / -Ci

Erkoform-3dmotion/3d+
und ‘

Adjustierte Aufbissschiene
Erkopress _motion / -ci

Erkoform-3dmotion/3d+
und Occluform-3

Bleachingschiene

Erkopress _motion / -Ci

Erkoform-3dmotion/3d+
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Das fur die folgenden
Apparaturen am besten
geeignete Gerat ist grun
unterlegt.

Ist kein Gerat
hervorgehoben, sind die
Gerate als gleichwertig
nzusehen.

t ein Gerat nicht aufgefuhrt,
es nicht geeignet oder
t sinnvoll.

Gusskappchen Miniplastschienen

Erkopress _motion / -ci Erkopress _motion / -ci

Erkoform-3dmotion/3d+*

* Nur mit ab Werk aufgezogener
Isolierfolie

Erkoform-3dmotion/3d+

Bohrschablonen

Kosmetische Schienen

Erkopress _motion / -ci Erkopress _motion / -ci

Erkoform-3dmotion/3d+
und Occluform-3

Erkoform-3dmotion/3d+
und Occluform-3

Prothesenbasen

Erkopress _motion / -ci

Erkoform-3dmotion/3d+

Fluoridierungsschienen

Erkopress _motion / -ci




Anwendungen

(Kieferorthopadie)

Das fur die folgenden
Apparaturen am besten
geeignete Gerat ist grin
unterlegt.

Ist kein Gerat hervorgehoben,
sind die Gerate als
gleichwertig anzusehen.

Ist ein Gerat nicht aufgeflhrt,
ist es nicht geeignet oder nicht
sinnvoll.

Dehnplatten

Erkopress _motion / -ci

i

Bracketubertragungsschienen

Erkopress _motion / -ci
Erkoform-3dmotion/3d+

Korrekturschienen (Aligner)

Erkopress _motion / -Ci
Erkoform-3dmotion/3d+

Dehnplatten* Atzmasken fiir Brackets

*andere Herstellungsweise
Erkopress _motion / -Ci

Erkoform-
3dmotion/3d+

Positioner Retainer

Erkopress _motion / -ci Erkopress _motion / -ci

Erkoform-3dmotion/3d+
und Occluform-3

Erkoform-3dmotion/3d+
und Occluform-3

IK ERKOD




lvorbereitung

mussen aus
(Klasse 3)

[lt werden.
darf nicht nass
ann feucht oder
ein.
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Wiederverwendbares
Ausblockmaterial
Erkogum

110 844 transparent
110 847 lila

Fllssiger Platzhalter
oskin

Hochschmelzendes Wachs
725 080 transparent
725 055 lila

Erkogum

Erkoskin

Tiefzié




Ausarbeitung

Das Ausarbeitungsset Quick 3

beinhaltet alle rotierenden
Instrumente, die zur
Ausarbeitung samtlicher
Tiefziehmaterialien sinnvoll
sind:

Stichfraser fur grobes
Ausschneiden, HSS-
Spiralbohrer fur feines
Ausschneiden,

HM-Frase zum Beschleifen,
Liskosil-Polierscheiben zum
Vorpolieren und Glatten.

Ausarbeitungsset
Quick 3 110 830

Linksspiralig genuteter
Stichfraser flr grobes
Ausschneiden.

HSS-Spiralbohrer zum Kegelformige, kreuzverzahnte
feinen Ausschneiden HM-Frase zum Beschleifen
harter und halbharter aller Tiefziehmaterialien.
Materialien.

Liskosil-l, ist besonders fur die
grol¥flachige Bearbeitung geeignet.
GrolRere Abtragungen ohne kantige
Oberflachen sind maglich.

(9@ 27 mm, 4 mm Dicke)

Liskosil-m, ermdglicht das gleiche
Ergebnis wie Liskosil-l, in engen
Bereichen, z. B. Papillenbereich
(@ 27 mm, 2 mm Dicke)

Liskosil-s, der kleine Durchmesser
erlaubt die Bearbeitung okklusaler
Fruhkontakte und sogar die
Innenseite einer Schiene.

(9 16 mm, 2 mm Dicke)
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Ausarbeitung

Harte Kunststoffe werden
mit Poliermitteln fur
Kunststoffe auf Hochglanz
poliert. Entweder mit dem
Poliermotor oder mit dem
Handstlck und dem
Polierset (110 878).

Weiche, elastische
Kunststoffe werden mit dem
Heildluftorenner (177 540)
geglanzt.

Hochglanzpolitur harter Kunststoffe mit dem Handstlick und dem ERKODENT Polierset.

Mit dem HeiBluftbrenner glanzen.

-
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stellung

Herstellung der
chiedenen Apparaturen
detailliert in der
iehtechnikbroschure
estellt. Diese kann auch
www.erkodent.com
ntergeladen werden.
inden Sie auch Videos,

Herstellung komplett
eiben.

Tiefziehl



http://www.erkodent.com
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